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Технические Преобразователь перепада давления ОРЬагрЕЩ™
Характеристик измерительный, монтируемый на

фланце, EJX210A
G S  0 1 C 2 5 C 0 1 - 0 1 R U [И с п ° л н е н и е : S 2 ]

Вы сокоэф ф ект ивны й преобразоват ель перепада давления, 
монт ируемы й на ф ланце, м одели E JX 210A  м ож ет  быть  
использован для изм ерения уровня ж идкост ей, имею щ их  
склонност ь к  крист аллизации или вы падению в осадок. Вы­
ходной сигнал от  4 до 20  мА пост оянного т ока соот вет ­
ст вует  величине изм еренного перепада давления. 
Вы сокот очны й и уст ойчивы й чувст вит ельны й элем ент  
позволяет  т акж е измерят ь ст ат ическое давление, значе­
ния кот орого м ож но от ображ ат ь на  дисплее вст роенного  
индикат ора, или осущ ест влят ь его дист анционны й кон­
т роль с использованием циф ровой связи с B R A IN  или H A R T -  
коммуникат ором. Д р уги е  основные свойст ва вклю чаю т  
быстрый от клик, дист анционную  уст ановку парам ет ров с 
использованием циф ровой связи, диагност ику и дополни­
т ельны й выход сост ояния для сигнализаций по верхн ем у/ 
ни ж нем у предел у давления. М ногот очечная т ехнология  
изм ерения обеспечивает  расш иренную  диагност ику, позво­
ляю щ ую  выявлять т аки е  наруш ения, к а к  блокировка им­
пульсной линии.
Такж е м ож ет  быть использован прот окол связи  
F O U N D A T IO N  Fieldbus. В се м одели серии E J X  в их ст ан­
дарт ной конф игурации, за исклю чением дат чика с прот око­
л о м  циф ровой связи Fieldbus, серт иф ицированы  T U V  как  
удовлет воряю щ ие уровню S IL  2  по норм ам  т ехники без­
опасности.

■ СТАНДАРТНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ
ХАРАКТЕРИСТИКИ

К а с а те л ь н о  д а т ч и к а  с про то ко л о м  ц и ф ров ой  связи  F ie ldbus  
о тм е ч е н н ы м  « О » ,  см . G S  0 1 C 2 5 T 0 2 -0 1 R U .

□ П Р Е Д Е Л Ь Н Ы Е  З Н А Ч Е Н И Я  Ш К А Л Ы  И Д И А П А З О Н А
Шкала (Ш)
и диапазон 

измерения (ДИ)
кПа дюйм. вод. 

ст. (/D1)
мбар
(/D3)

мм. вод. ст. 
(/D4)

М Ш 0 О 4 .4 0 0 0 0 О о 0 О 0 о о о

ДИ -10 0 ... 100 -4 0 0 .4 0 0 1 0 о о 0 о о -1 0 0 0 0 .1 0 0 0 0
H Ш 5...500 2 0 .2 0 0 0 5 0 .5 0 0 0 0 ,0 5 .5  кгс/см2

ДИ - 5 0 0 .5 0 0 - 2 0 0 0 .  2000 -5 0 0 0 .5 0 0 0 - 5 . 5  кгс/см2

□ Р А Б О Ч И Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И
К а л и б р о в а н н а я  ш к а л а  с о тс ч е то м  от нуля, л и ней ны й вы­
ход, код S W  д л я  м а т е р и а л а  ч а с т е й , ко н та кти р у ю щ и х с р а ­
б оч ей  ср ед о й , д л я  3 -д ю й м о в о го  ф л а н ц а  пло ско го  (н е  вы­
сту п а ю щ е го ) ти п а , код B за п о л н я ю щ е й  ж и д ко сти .
Д л я  связи  ч е р е з  ш и н у  F ie ld b u s и сп о л ь зу й те  в м есто  ш кал ы  
в д а л ь н е й ш и х  с п е ц и ф и к а ц и я х  к ал и б р о в ан н ую  ш кал у. 

С о о т в е т с т в и е  т е х н и ч е с к и х  х а р а к т е р и с т и к  
С о о тв е т с тв и е  р а б о ч и х  х а р а к т е р и с т и к  д а тч и ко в  се р и и  E J X  
х а р а к те р и с ти ка м , за я в л ен н ы м  в с п е ц и ф и ка ц и и , га р а н ти ­
р у етс я  в и н те р в а л е  н е  м е н е е  ± 3 а .

Б а з о в а я  п о г р е ш н о с т ь  к а л и б р о в а н н о й  ш к а л ы
(включая влияние нелинейности, гистерезиса и повторяемости)

Шкала M
Базовая
погрешность

X < шкалы ± 0,075% от шкалы
X > шкалы ± (0,025 + 0,005 ВПИ/шкала)% от шкалы

X 10 кПа (40 дюймов вод. ст.)
ВПИ (верхний предел 
диапазона измерения) 100 кПа (400 дюймов вод. ст)

В л и я н и е  и з м е н е н и я  т е м п е р а т у р ы  о к р у ж а ю щ е й  
с р е д ы  н а  2 8  °С  (5 0  °F )

К а п с у л а  П о гр е ш н о с ть

H ± [0 ,14%  от шкалы + 0 ,0 2 8 %  ВПИ]
_________М__________ ± [0 ,224 %  от шкалы + 0 ,0 5 6 %  ВПИ]______________

В ПИ (U RL): Верхний предел диапазона измерения

В л и я н и е  и з м е н е н и я  с т а т и ч е с к о г о  д а в л е н и я  
н а  0 ,6 9  М П а  (1 0 0  ф у н т о в  н а  к в . д ю й м )  

В л и я н и е  н а  ш к а л у
К апсулы  М и H 

± 0 ,0 2 8 %  от ш калы

С д в и г  н у л я
Капсулы  М и H 

± 0 ,0 0 7 %  от В П И

С т а б и л ь н о с т ь
± 0 ,1 %  В П И  в т е ч е н и е  12 м ес я ц е в

В л и я н и е  н а п р я ж е н и я  п и т а н и я  
(В ы х о д н о й  с и г н а л  с  к о д а м и  D  и  E)

± 0 ,0 0 5  % н а  Вольт (от 2 1 ,6  д о  3 2  В постоянного  тока, 3 5 0  О м )

В р е м я  о т к л и к а  (П е р е п а д  д а в л е н и я )  “ О ”
К апсулы  M и H: 1 2 0  м с  (п р и б л и ж е н н о е  з н а ч е н и е  при н о р ­

м ал ьно й  т е м п е р а т у р е )
П ри у с та н о в ке  д е м п ф и р о в а н и я  у с и л и те л я  в ноль и в кл ю чая  
в р ем я  про стоя , р а в н о е  4 5  м с (н о м и н а л ь н о е  з н а ч е н и е )

Шкала M
Базовая
погрешность

X < шкалы ± 0,075% от шкалы
X > шкалы ± (0,025 + 0,01 ВПИ/шкала)% от шкалы

X 100 кПа (400 дюймов вод. ст.)
ВПИ (верхний предел 
диапазона измерения) 500 кПа (2000 дюймов вод. ст)
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Д и а п а з о н  и  п о г р е ш н о с т ь  и з м е р е н и й  с и г н а л а  с т а т и ч е с к о ­
го  д а в л е н и я

(Д л я  к о н т р о л я  п о с р е д с т в о м  ц и ф р о в о й  с в я з и  и л и  
с  п о м о щ ь ю  и н д и к а т о р а  п р и  и с п о л ь з о в а н и и  п р о т о к о ­
л о в  B R A IN  и  H A R T ). В к л ю ч а е т  в л и я н и е  н е л и н е й н о с т и ,  
г и с т е р е з и с а  и  п о в т о р я е м о с т и )
Д и а п а з о н
В е р х н е е  и н и ж н е е  з н а ч е н и я  д и а п а з о н а  и зм е р е н и й  с т а т и ­
че ско го  д а в л е н и я  м огут бы ть ус та н о в л ен ы  в д и а п а зо н е  
м еж д у  нулев ы м  и м акси м ал ь н ы м  р а б о ч и м  д а в л е н и е м  
(M W P *) . В е р х н е е  з н а ч е н и е  д и а п а з о н а  д о л ж н о  бы ть б ол ь ­
ш е  н и ж н е го  з н а ч е н и я  д и а п а зо н а . М и н и м а л ь н а я  з а д а в а е ­
м а я  ш к а л а  с о с та в л я е т  0 ,5  М П а  (7 3  ф у н та  н а  кв. дю й м ).

*: Максимальное рабочее давление (M W P) должно нахо­
диться в пределах номинального давления фланца.

П о г р е ш н о с т ь
А б с о л ю тн о е  д а в л е н и е
1 М п а  или вы ш е: ± 0 ,2 %  от ш кал ы
М е н е е  1 М П а : ± 0 ,2 %  *  (1 М П а /ш к а л а )  от ш кал ы
Б а зо в о е  и зб ы точн ое д а в л е н и е
Б а зо в о е  и зб ы точн ое д а в л е н и е  с о с та в л я е т  1 0 1 3  Г П а  (1 атм )

Примечание: Переменная избыточного давления основана на приве­
денном выше фиксированном базовом значении и, сле­
довательно, подвержена влиянию изменения атмо­
сферного давления.

□  Ф У Н К Ц И О Н А Л Ь Н Ы Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  

В ы х о д  “ О ”
Д вухпро водн ы й вы ход 4 ^ 2 0  м А  п о сто я н н о го  то к а  с ц и ф р о ­
вой связью . П ротоколы  B R A IN  или H A R T  F S K  н а кл а д ы в а­
ю тся  н а  си гн ал  4 ^ 2 0 м А .
Д и а п а зо н  и зм е н е н и я  вы хода: от 3 ,6  до  2 1 ,6  м А  
П р ед е л ы  и зм е н е н и я  вы хода, у д о в л е тв о р я ю щ и е  N A M U R  
N E 4 3 , м о ж н о  и зм е н и ть  при пом о щ и  опц и й  C 2  или C 3. 

С и г н а л и з а ц и я  о  н е и с п р а в н о с т и
(В ы х о д н о й  с и г н а л  с  к о д а м и  D  и  E)

С о с т о я н и е  вы хода при о тка зе  м и кр о п р о ц е с с о р а  или  
н е и с п р ав н о с ти  а п п ар а тн ы х ср ед ств:

Вы ход з а  в е р х н е е  з н а ч е н и е  ш калы : 1 1 0 % , 2 1 ,6  м А  по ­
с то я н н о го  то к а  или б о л е е  (с т а н д а р т )
В ы ход з а  н и ж н е е  з н а ч е н и е  ш калы : - 5 % ,  3 ,2  м А  п о с то я н ­
ного то к а  или м е н е е  

С о с т о я н и е  ан ал о го в о го  в ы хода при н а р у ш е н и и  п р о ц е с с а  
(К о д  опции  /D G 6 );

Р е з у л ь та т  н а р у ш е н и я  п р о ц е сса , о б н а р у ж е н н о го  ф ун к­
ц и ей  р а с ш и р е н н о й  д и агн о сти ки , м о ж е т  о тр а ж а ть с я  в 
в и д е  с и гн а л а  п р е д у п р е ж д е н и я  н а  ан ал о го в ы х вы ходах. 
М о ж н о  у с та н о в и ть  один из сл е д у ю щ и х  тр ё х  реж и м о в .

П е р и о д  о б н о в л е н и я  “ О ”
Д л я  п е р е п а д а  д а в л е н и я : 4 5  м с  
Д л я  с та ти ч е с ко го  д а в л е н и я : 3 6 0  м с

П р е д е л ы  р е г у л и р о в к и  н у л я
Н уль  м о ж н о  св о б о д н о  п е р е д в и га ть  как  вверх т а к  и вниз в 
гр а н и ц а х  в ер х н его  и н и ж н е го  п р е д ел о в  д и а п а з о н а  капсулы .

В н е ш н я я  р е г у л и р о в к а  н у л я
Н е п р е р ы в н а я  н а с тр о й ка  с д и скр етн о сть ю  0 ,0 1 %  от ш калы . 
Д и а п а зо н  и зм е р е н и й  м о ж н о  н а стр о и ть  « н а  м е с те » , и спол ь ­
зуя  ц и ф ров ой  и н д и ка то р  с п е р е к л ю ч а те л е м  д и ап а зо н о в .

В с т р о е н н ы й  и н д и к а т о р  (Ж К Д , о п ц и я )  “ О ”
5 -р а зр я д н ы й  ц иф ров ой  д и сп л ей , 6 -р а зр я д н ы й  д и сп л ей  
е д и н и ц  и сто л б и ко в а я  д и а гр а м м а .
И н д и като р  к о н ф и гу р и р уется  н а  п е р и о д и ч е с ко е  о то б р а ж е ­
ни е  од ного  или до  че ты р ех  зн а ч е н и й  сл е д у ю щ и х  п е р е ­
м енны х: и зм ер е н н ы й  п е р е п а д  д а в л е н и я , п е р е п а д  д а в л е ­
ния в % , п е р е п а д  д а в л е н и я  в м а с ш т а б е , и зм е р е н н о е  с т а ­
ти ч е с к о е  д а в л е н и е .
С м о тр и те  т а к ж е  р а зд ел  « З а в о д с к и е  у с та н о в ки » .

С а м о д и а г н о с т и к а
О тк а з  Ц П У , о тказ ап пар атур ы , о ш и б к а  ко н ф и гу р ац и и , с и гн а ­
л и з а ц и я  п р о ц е с с а  д л я  п е р е п а д а  и с та ти ч е с ко го  д а в л е н и я  
или те м п е р а ту р ы  капсулы .
Т а к ж е  в о зм о ж н о  за д а н и е  ко н ф и гу р и р уем о й  п о л ь зо в а те л е м  
с и гн а л и за ц и и  п р о ц е с с а  по н и ж н е м у / в е р х н е м у  зн а ч е н и ю  
д л я  п е р е п а д а  и с та ти ч е с ко го  д а в л е н и я , и, в с л у ч а е  у с т а ­
новки д о п о л н и тел ь н о го  в ы хода со сто я н и я , д ан н ы е  
о со сто я н и и  си гн а л и за ц и и  м ож н о  вы вести н а  д и сп л ей .

Р а с ш и р е н н а я  д и а г н о с т и к а  (о п ц и я )  “ О ”
П р и м е н и м о  д л я  вы ходны х с и гн ал о в  с ко д ам и  E и F.

• О б н а р у ж е н и е  блокир овки  и м пул ь сн ой  л и ни и  
Р а с ч ё т  и д и а гн о с т и к а  со сто я н и я  и м пул ь сн ой  л и н и и  м о ж е т  
п р о и зв о д и ть ся  в ы д ел ен и е м  ф л уктуа ц и о н н о й  со с та в л я ю ­
щ е й  си гн ал о в  п е р е п а д а  и с та ти ч е с к о го  д а в л е н и я .

Н а з н а ч е н и е  х а р а к т е р и с т и ч е с к о й  ф у н к ц и и  с и г н а л а  
(В ы х о д н о й  с и г н а л  с  к о д а м и  D  и  E )

К о н ф и гу р и р у е м а я  п о л ь зо в а те л е м  1 0 -с е гм е н тн а я  х а р а к т е ­
р и с ти ч е с ка я  ф ун кц и я  с и гн а л а  д л я  вы хода от 4  до  2 0  мА.

В ы х о д  с о с т о я н и я  (о п ц и я , в ы х о д н о й  с и г н а л  с  к о д а м и  D  и  E)
О д и н  контактн ы й выход тр а н з и с т о р а  (сто ко в о го  ти п а )  
п р е д н а зн а ч е н  д л я  вы вода ко н ф и гу р и р уем о й  п о л ь зо в а те ­
л е м  с и гн а л и за ц и и  по в е р х н е м у /н и ж н е м у  зн а ч е н и ю  д л я  п е ­
р е п а д а  и с та ти ч е с ко го  д а в л е н и я .
Н о м и н ал ь н ы е з н а ч е н и я  ко н та ктн о го  вы хода: от 1 0 ,5  до  
3 0  В п о с то я н н о го  то ка , 12 0  м А  п о сто я н н о го  т о к а  (м а к с .)  
С м о тр и те  « Н а з н а ч е н и е  к л е м м »  и « П р и м е р  по д кл ю ч ен и я  
ан ал о го в о го  в ы хода и вы хода с о сто я н и я » .

С е р т и ф и к а ц и я  S IL
Д а тч и ки  сер и и  E JX , з а  и скл ю ч е н и е м  д а тч и ко в  со  связью  
ч е р е з  ш и н у  F ie ldbus, с е р ти ф и ц и р о в ан ы  T U V  н а  с о о тв е т­
с тв и е  с л е д у ю щ и м  нор м ам ;
IE C  6 1 5 0 8 : 2 0 0 0 ; Ч асти  от 1 до  7
Ф ун кц и о н а л ь н а я  б е зо п а с н о с ть  э л е ктр и ч е с к и х / э л е ктр о н ­
ны х/ с п р о гр а м м и р у е м о й  э л е ктр о н и ко й  си стем ; Т и п  B;
S IL  2  (в о зм о ж н о сть  и сп о л ь зо в а н и я  о д н ого  д а тч и ка ), S IL  3 
(в о зм о ж н о сть  и сп о л ь зо в а н и я  д в ух д а тч и ко в ).

Р е ж и м
В ы го р а н и е В о с с та н о в л е н и е В ы кл .

С тан дарт 100% , 2 1 ,6  
м А  и более Уд ерж ани е  

заданного зн а ­
чения в преде­
лах выходного 
диапазона от 
3 ,6  м А  до 2 1 ,6  

мА

Н орм аль­
ный выходКод

опции

/С1 -2 ,5% , 3 ,6  мА  
и м енее

/С 2 -1 ,2 5 % , 3 ,8  
м А  и м енее

/С 3 10 3 ,1 % , 2 0 ,5  
м А  и более

К о н с т а н т а  в р е м е н и  д е м п ф и р о в а н и я  (1 -г о  п о р я д к а )
К о н с та н та  в р ем е н и  д е м п ф и р о в а н и я  у с и л и те л я  у с та н а в л и ­
в а е тс я  п р о гр ам м н о  в и н те р в а л е  от 0 д о  1 0 0  с и д о б а в л я ­
е тс я  ко в р ем е н и  р е акц и и .

Примечание: Если для протокола типа BRAIN демпфирование усили­
теля устанавливается меньшим, чем 0,5 с, связь во 
время операции иногда становится невозможной, осо­
бенно в случае динамического изменения выхода. 
Установка демпфирования, принимаемая по умолча­
нию, обеспечивает устойчивую связь.
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□  Н О Р М А Л Ь Н Ы Е  У С Л О В И Я  Э К С П Л У А Т А Ц И И  
(П р е д е л ы  м о г у т  з а в и с е т ь  о т  к о д о в  у т в е р ж д е н и я  
б е з о п а с н о с т и  и л и  о с о б е н н о с т е й  о п ц и й )

Д о п у с т и м а я  т е м п е р а т у р а  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы :
от - 4 0  д о  8 5 °C  ( - 4 0 . . . 1 8 5  °F)
от - 3 0  д о  8 0 °С  ( - 2 2 . 1 7 6  °F ) д л я  м о д е л и  с Ж К Д

(Примечание: Предельные значения температуры окружающей среды 
должны находится в рабочем диапазоне температуры 
заполняющей жидкости, см. таблицу 1).

Д о п у с т и м а я  т е м п е р а т у р а  р а б о ч е й  с р е д ы
С то р о н а  вы сокого д а в л е н и я :
С м . та б л и ц у  1.
С то р о н а  ни зкого  д а в л е н и я : 
от - 4 0  д о  1 2 0 °С  ( - 4 0 . 2 4 8  °F)

Д о п у с т и м а я  в л а ж н о с т ь  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы
от 0 д о  1 0 0 %  отн . в л аж н о сти

Д и а п а з о н  р а б о ч е г о  д а в л е н и я
С м . та б л и ц у  1.
Д л я  а т м о с ф е р н о го  д а в л е н и я  или н и ж е  см . Рис. 1.

Т  р е б о в а н и я  п о  п и т а н и ю  и  н а г р у з к е  
(В ы х о д н о й  с и г н а л  с  к о д а м и  D  и  E. Т р е б о в а н и я  к  э л е к ­
т р и ч е с к о м у  о б о р у д о в а н и ю  м о г у т  з а в и с е т ь  о т  к о д о в  
у т в е р ж д е н и я  б е з о п а с н о с т и  и л и  о с о б е н н о с т е й  о п ц и й )
Д л я  и сто ч н и ка  п и та н и я  2 4  В п о сто я н н о го  то к а  м о ж н о  и с­
по л ь зо в ать  н а гр у зку  д о  5 5 0  О м . С м о тр и те  Рис. 2.

Н а п р я ж е н и е  п и т а н и я  “ О ”
от 1 0 ,5  д о  4 2  В п о сто я н н о го  т о к а  д л я  д а т ч и к а  о б щ его  

н а зн а ч е н и я  и п о ж а р о б е зо п а с н о го  и сп о л н ен и я  
от 1 0 ,5  д о  3 2  В п о сто я н н о го  т о к а  д л я  д а т ч и к а  с гр о зо ­

за щ и тн ы м  р а зр я д н и ко м  (ко д  опции  /А )  
от 1 0 ,5  д о  3 0  В п о сто я н н о го  т о к а  д л я  и с к р о б езо п ас н о го  и с­

п о л н ен и я , т и п а  n и в зр ы в о б езо п асн о го  и спо л нен и я . 
Д л я  ц иф ров ой  связи  B R A IN  или H A R T  м и н и м а л ь н о е

н а п р я ж е н и е  с о с та в л я е т  1 6 ,6  В п остоя нно го  то ка .

Н а г р у з к а  (В ы х о д н о й  с и г н а л  с  к о д а м и  D  и  E )
от 0 до  1 2 9 0  О м  д л я  э кс п л у ата ц и и  
от 2 5 0  д о  6 0 0  О м  д л я  ц иф ров ой  связи

Т р е б о в а н и я  п о  с в я з и “ О ”
(Т р е б о в а н и я  к э л е ктр и ч е с ко м у  о б о р у д о в ан и ю  м о гут з а в и ­
с е ть  от кодов у т в е р ж д е н и я  б езо п а с н о с ти ).

B R A IN
Р а с с т о я н и е
Д о  2  км  (1 ,2 5  м и л ь) при и спо л ь зо в ани и  к а б е л е й  C E V  с по­
л и э ти л ен о в о й  и зо л я ц и е й  в П В Х  о п л етке . Р а с с т о я н и е  з а ­
в исит от т и п а  и сп о л ь зуем о го  каб ел я .
Е м к о с т ь  н а г р у з к и
Н е  б о л е е  0 ,2 2  м кФ
И н д у к т и в н о с т ь  н а г р у з к и
Н е  б о л е е  3 ,3  мГн
В х о д н о е  с о п р о т и в л е н и е  у с т р о й с т в а  с в я з и
Н е  м е н е е  10  кО м  (кО ) при ч а с т о те  2 ,4  кГц.

С о о т в е т с т в и е  с т а н д а р т а м  С € ,  ©  N 2 0 0  
э л е к т р о м а г н и т н о й  с о в м е с т и м о с т и :

E N 6 1 3 2 6 -1  К л а с с  A, Т а б л и ц а  2  (Д л я  п р и м е н е н и я  в п р о и з­
вод ственны х п о м е щ е н и я х )
E N 6 1 3 2 6 -2 -3

С о о т в е т с т в и е  с т а н д а р т а м  е в р о п е й с к о й  д и р е к т и в ы  д л я  
о б о р у д о в а н и я , р а б о т а ю щ е г о  п о д  д а в л е н и е м  9 7 /2 3 /E C :
Р а з у м н а я  и н ж е н е р н о -те х н и ч е с ка я  п р а кти ка

Т а б л и ц а  1. Т е м п е р а ту р а  п р о ц е с с а , т е м п е р а т у р а  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  и р а б о ч е е  д а в л е н и е

Код Температура 
процесса 12

Температура 
окружающей среды 3 Рабочее давление

Силиконовое масло
(для высокотемпературного применения) A -10...250°С  '4 

(1 4 .4 8 2  °F)
-1 0 .8 5 ° С  

(1 4 .1 8 5  °F) 2,7 кПа абс. (0,38 фунтов на кв. дюйм абс.) 
по отношению к номинальному 

давлению фланцаСиликоновое масло 
(для общего применения) B -40...120°С  

( - 4 0 .2 4 8  °F)
-4 0 .8 5 ° С  

( - 4 0 .1 8 5  °F)

Пропилен гликоль P -1 0 .1 2 0 ° С  
(1 4 .2 4 8  °F)

-1 0 .8 5 ° С  
(1 4 .1 8 5  °F)

100 кПа абс. (атмосферное давление) 
по отношению к номинальному 

давлению фланца
*1: См. рисунок 1 «Рабочее давление и рабочая температура».
*2: Указывает значение для стороны высокого давления. Предельный диапазон температуры процесса для стороны низкого давления 

составляет от - 4 0  до 120°С ( -4 0  ... 248 °F)
*3: Температура окружающей среды представляет собой температуру окружающей среды датчика.
*4: При использовании материала смачиваемых частей с кодом T W  (Тантал) предельное значение температуры процесса составляет не 

более 200°С (392 °F)
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Диапазон температуры 
окружающей среды 
для датчика 
(для жидкого 
наполнителя 
с кодом В)

100 (14,5)

Рабочее 
давление 
кПа абс 
(psi абс)

10(1,4)

2,7 (0,38)

Температура процесса 
при использовании 
жидкого наполнителя 
с кодом В Температура процесса

при использовании 
жидкого наполнителя 
с кодом А Максимальное

L------------- рабочее давление
для фланца

1 (0,14)

Атмосферное
давление

-5 0  0 50 100 150 200 250 300 
( -5 8 ) (32) (122) (212) (302) (392) (482) (572)

Температура процесса °С (°F)

□  Ф И З И Ч Е С К И Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  

П о д к л ю ч е н и я  к  п р о ц е с с у  
С т о р о н а  в ы с о к о г о  д а в л е н и я :
И м е е т  ф л а н ц е в о е  к р е п л е н и е  
С м . при в ед е н н ую  н и ж е  та б л и ц у .

Т а б л и ц а  2. Р а з м е р  и к л а с с  р а б о ч е го  ф л а н ц а
М е то д

п о д к л ю ч е н и я  к  п р о ц е с с у Р а з м е р Ф л а н е ц

М ем брана  
плоского типа

3  дю йма  
2  дю йма  
1 ,5  дю йм а *

JIS  10K, 20K  
A N S I Класс 150, 3 0 0  
JPI Класс 150, 3 0 0  
D IN  P N 10 /16 , 2 5 /4 0

М ем брана  
вы ступаю щего типа

4  дю йма  
3  дю йма

JIS  10K, 20K  
A N S I Класс 150, 3 0 0  
JPI Класс 150, 300  
D IN  P N 10 /16 , 2 5 /4 0

*: Всегда используется плоское соединительное кольцо.

С т о р о н а  н и з к о г о  д а в л е н и я :
И м е е т  р езь б о в о е  кр е п л е н и е  
С м . « М О Д Е Л Ь  И С У Ф Ф И К С  К О Д Ы » .
П о д кл ю ч е н и е  к п р о ц е ссу  ф л а н ц а  кры ш ки: IE C 6 1 5 1 8

К о н т а к т и р у ю щ а я  п о в е р х н о с т ь  п р о к л а д к и
С м . при в ед е н н ую  н и ж е  та б л и ц у .

Т а б л и ц а  3. К о н та к ти р у ю щ а я  п о в е р х н о с ть  п р о кл а д ки

Р и с у н о к  1. Р а б о ч е е  д а в л е н и е  и те м п е р а т у р а  п р о ц е с с а  
(Ж и д ки й  н а п о л н и те л ь : с и л и к о н о в о е  м а с л о  
д л я  о б щ е го  и в ы с о к о те м п е р а ту р н о го  п р и м е н е ­
ни я)

6 0 0 +

Сопротив­
ление  
внеш ней  
нагрузки  
R  (О м)

25 0  +

10 ,5  16 ,6 25 ,2  4 2
Н апряжение источника питания Е (В постоянного тока)

Р и с у н о к  2. В за и м о с в я з ь  м е ж д у  н а п р я ж е н и е м  и с то ч н и ка  
п и та н и я  и с о п р о т и в л е н и е м  в н е ш н е й  н а гр у зки

Ф л а н е ц J IS /  J P I /  D IN A N S I

Код м а т е р и а л а  ча с те й , 
ко н та кти р у ю щ и х со  ср ед ой

S W ,
S E ,

W W ,
W E

H W ,
T W

S W ,
S E ,

W W ,
W E

H W ,
T W

К о н та кти р у ­
ю щ ая
п о в ер хн о сть
про кладки

З а з у б р е н н а я  1 - - • -
П л о ская  
(н е т  з а з у б р е н ­
ности )

• • • •

•  : Применимо, -  : Не применимо  
*1: A N S I B 16 .5

Э л е к т р и ч е с к и е  п о д к л ю ч е н и я
С м . « М О Д Е Л Ь  И С У Ф Ф И К С -К О Д Ы » .

М а т е р и а л  д е т а л е й ,  к о н т а к т и р у ю щ и х  
с  р а б о ч е й  с р е д о й  

С т о р о н а  в ы с о к о г о  д а в л е н и я :
С м . « М О Д Е Л Ь  И С У Ф Ф И К С  К О Д Ы » .
П л о с к о е  с о е д и н и т е л ь н о е  к о л ь ц о  (о п ц и я )  

К о л ь ц о  и  п р о б к и  в е н т и л я ц и и /с л и в а  
С м . « М О Д Е Л Ь  И С У Ф Ф И К С  К О Д Ы » . 
(С п и р а л е о б р а з н а я )  п р о к л а д к а  д л я  д а т ч и к а  
3 1 6  S S T  (О б о й м а ), Т е ф л о н  P T F E  (З а п о л н и те л ь )  

С т о р о н а  н и з к о г о  д а в л е н и я :  
М е м б р а н а , ф л а н е ц  к о р п у с а , р а б о ч и й  ш т у ц е р ,  
п р о к л а д к а  к а п с у л ы  и п р о б к и  в е н т и л я ц и и /с л и в а  
С м . « М О Д Е Л Ь  И С У Ф Ф И К С  К О Д Ы » . 
П р о к л а д к а  р а б о ч е г о  ш т у ц е р а  
Т е ф л о н  P T F E
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М а т е р и а л  д е т а л е й ,  н е  к о н т а к т и р у ю щ и х  
с  р а б о ч е й  с р е д о й  

Р а б о ч и й  ш т у ц е р
С м . « М О Д Е Л Ь  И С У Ф Ф И К С  К О Д Ы » .
Б о л т ы
У гл е р о д и с та я  с тал ь  B7, 3 1 6 L  S S T  или S S T  к л а с с а  6 6 0  
К о р п у с  у с и л и т е л я
Л и то й  ал ю м ини ев ы й сп л ав  с ни зки м  с о д е р ж а н и е м  м еди  
и п о л и у р ета н о в ы м  покры ти ем , с в е т л о -з е л ё н а я  кр а с ка  
(M u n se ll 5 .6 B G  3 .3 /2 .9  или экв и в а л е н т ) или н е р ж а в е ю ­
щ а я  с т а л ь  A S T M  C F -8 M .
К л а с с  з а щ и т ы  к о р п у с а
IP 6 6 /IP 6 7 , N E M A  4 X
К о л ь ц е в ы е  у п л о т н е н и я  к р у г л о г о  с е ч е н и я  к р ы ш к и
B u n a-N , ф то р и р о в а н н а я  р е зи н а  (о п ц и я )
Ш и л ь д и к  и  ф и р м е н н а я  т а б л и ч к а  (ш и л ь д и к  и  т е г )
3 1 6  S S T
Ж и д к и й  н а п о л н и т е л ь
С и л и ко н о в о е  м асл о , пр о пи л ен  гли коль  или ф то р и р о в а н ­
н о е  м а с л о  (о п ц и я )

М а с с а  
М е м б р а н а  п л о с к о г о  т и п а

(Ф л а н е ц  3 д ю й м а  с т а н д а р т а  A N S I К л а сс  150; б ез  
в стр о ен н о го  и н д и ка то р а  и р а б о ч и х  ш туц ер о в ).
Д л я  о б щ е го  и сп о л ь зо в а н и я  (ко д  B или P за п о л н я ю щ е й  
ж и д ко сти ): 8 ,3  кг (1 8 ,3  ф унто в )
Д л я  в ы с о ко тем п ер а тур н о го  и сп о л ь зо в а н и я  (ко д  A  з а ­
п о л н я ю щ е й  ж и д ко с ти ): 9 ,0  кг (1 9 ,8  ф унто в).

М е м б р а н а  в ы с т у п а ю щ е г о  т и п а  
(Ф л а н е ц  4  д ю й м а  с т а н д а р т а  A N S I К л а сс  15 0 , д л и н а  
в ы ступ аю щ ей  ч асти  м ем б р ан ы  (X 2) =  10 0  мм; без  
в стр о ен н о го  и н д и ка то р а  и р а б о ч и х  ш туц ер о в ).
Д л я  о б щ е го  и сп о л ь зо в а н и я  (ко д  B или P за п о л н я ю щ е й  
ж и д ко сти ): 1 2 ,8  кг (2 8 ,2  ф унто в )
Д л я  в ы с о ко тем п ер а тур н о го  и сп о л ь зо в а н и я  (ко д  A  з а ­
п о л н я ю щ е й  ж и д ко с ти ): 1 3 ,5  кг (2 9 ,8  ф унто в)
Д л я  у с и л и те л я  с кодом  2  ко р п ус а  с л е д у е т  п р и б ав и ть  
д о п о л н и те л ь н о  1 ,5  кг (3 ,3  ф ун та ).

<  С о п у т с т в у ю щ и е  п р и б о р ы  > “ 0 ”
Р а с п р е д е л и те л ь  пи тания : см . G S  0 1 B 0 4 T 0 1 -0 2 R  или

G S  0 1 B 0 4 T 0 2 -0 2 R  
Т е р м и н а л  B R A IN : см . G S  0 1 C 0 0 A 1 1 -0 0 R

<  С с ы л к и  >
1. Teflon; то р го в а я  м а р к а  E .I. D u P o n t de N e m o u rs  &  Co.
2. H aste lloy; то р го в а я  м а р ка  H a y n e s  In te rnation a l Inc.
3. H A R T ; то р го в а я  м а р ка  H A R T  C o m m u n ic a tio n  F o u n d a ­

tion.
4. F O U N D A T IO N  Fie ldbus; то р го в а я  м а р ка  F ie ld b u s  

Foun dation .
И м е н а  д р у ги х  к о м п а н и й  и н а з в а н и я  и з д е л и й , и с п о л ь ­
з у е м ы е  в н а с т о я щ е м  м а т е р и а л е , и м е ю т  з а р е г и с т р и ­
р о в а н н ы е  то р го в ы е  м а р к и  и л и  то р го в ы е  м а р к и  с о о т ­
в е т с т в у ю щ и х  в л а д е л ь ц е в .

■ МОДЕЛЬ И СУФФИКС-КОДЫ 
•  У к а з а н и я

М одель и суф ф икс-коды  для датчика E JX 210A  состоят из двух частей; секция собственно датчика (I) и секция ф ланцевого крепле­
ния (II). В листе специф икаций эти две части представлены  по отдельности. В одной табл иц е приведены  данны е о секции датчика, а 
характеристики, относящ иеся к секции ф ланцевого крепления, перечислены  в соответствии с разм ерам и ф ланц а и методом  под­
ключения к процессу. С начал а выберите модель и суф ф икс-коды  для секции датчика, а  затем  переходите к одной из частей секции  
ф ланцевого крепления.

E J X 2 1 0 A
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I .  С е к ц и я  д а т ч и к а

E J X 2 1 0 A — I I I I I I- I I I I I l-n  I I I I I П -П

F05R.EPS

М одель С уф ф икс-коды О писание
E JX210A Датчик перепада давления, монтируемый на фланце

Выходной
сигнал

-D  . 
-E . 
-F .

4 . ..2 0  мА постоянного тока с цифровой связью (протокол BRAIN)
4 ...2 0  мА постоянного тока с цифровой связью (протокол HART)
Цифровая связь (протокол FO UNDATIO N Fieldbus, см. G S 01C 25T02-01R U )

Диапазон шкалы изме­
рений (капсулы)

1 . 1 0 0  кПа 
5 . 5 0 0  кПа

( 4 . 4 0 0  дюймов вод. ст.) 
(2 0 .2 0 0 0  дюймов вод. ст.)

Материал частей, контак­
тирующих со средой на 
стороне низкого давления

Смотрите Таблицу «Материал частей, контактирующих со средой на стороне низкого 
давления», приведенную ниже.

Подсоединение к процессу 
на стороне низкого давления

Без рабочего штуцера (внутренняя резьба Rс 1/4 на фланцевых крышках)
Рабочий штуцер с внутренней резьбой Rс 1/4
Рабочий штуцер с внутренней резьбой Rс 1/2
Рабочий штуцер с внутренней резьбой 1/4 NPT
Рабочий штуцер с внутренней резьбой 1/2 NPT
Без рабочего штуцера (внутренняя резьба 1/4 NPT на фланцевых крышках)

Материал болтов 
и гаек фланцевых крышек

Углеродистая сталь B7 
316L SST  
S S T класса 660

Монтаж Г оризонтальный подвод импульсных трубок, высокое давление слева
Корпус усилителя Литой из алюминиевого сплава

Литой из алюминиевого сплава с коррозионной стойкостью * 
Нержавеющая сталь ASTM  C F-8M  *2________________________

Электрический подвод Одно отверстие под электрический ввод без заглушки, внутренняя резьба G1/2  
Два отверстия под электрический ввод без заглушки, внутренняя резьба 1/2 NPT  
Два отверстия под электрический ввод без заглушки, внутренняя резьба M20  
Два отверстия под электрический ввод с заглушкой, внутренняя резьба G 1/2 3 
Два отверстия под электрический ввод с заглушкой, внутренняя резьба 1/2 NPT 3 
Два отверстия под электрический ввод с заглушкой, внутренняя резьба M 20 *3 
Два электрических соединения с внутренней резьбой G 1/2 с заглушкой 316 S S T  
Два электрических соединения с внутренней резьбой 1/2 N PT с заглушкой 316  S S T  
Два электрических соединения с внутренней резьбой M 20 с заглушкой 316 S S T

Встроенный индикатор Цифровой Ж К  дисплей
Цифровой Ж К  дисплей с переключателем установки шкалы * 
(отсутствует)
Всегда N

Секция разделительной мембраны -II 1111 гп-г Продолжение в секции фланцевого крепления (II)

S

►

►

►
N

Отметка «► » означает наиболее типовой вариант выбора по каждому разделу.
*1: Не применимо для выходного сигнала с кодом F.
*2: Не применимо для электрических подключений с кодами 0, 5, 7 и 9.
*3: Материал заглушки -  сплав алюминия или 304 SST.
*4: Не применимо для электрических соединений с кодами 0, 5, 7, 9 и А. Содержание меди в материале составляет не более 0,03%, а содержание 
железа -  не более 0,15%.

Т а б л и ц а . М а те р и а л  ч а стей , к о н т а к т и р у ю щ и х  с о  с р е д о й  н а  с т о р о н е  н и зк о го  д а в л е н и я
Код м атериала частей, 

контактирую щ их со  средой  
на стороне низкого давления

Ф ланцевая  
кры ш ка и рабочий штуцер Капсула П рокладка

капсулы
П робка сл ива/ 

вентиляции

S # A STM  CF-BM *1 Хастеллой C -276 *2 (Мембрана) 
F316L S S T  (Другие)

316L S S T  с тефлоно­
вым покрытием 316 SST

*1: Вариант отливки из 316 SST. Эквивалент SCS 14A.
*2: Хастеллой С-276 или N10276.

Отметка «#» указывает на то, что материалы изделия удовлетворяют рекомендациям NACE по материалам для MR0175 (2003). Для получения подроб­
ной информации см. последние стандарты.
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I I . С е к ц и я  ф л а н ц е в о г о  к р е п л е н и я  ( м е м б р а н а  п л о с к о г о  т и п а )

• Р а з м е р  р а б о ч е г о  ф л а н ц а :  3  д ю й м а  (8 0  м м )

E J X 2 1 0 A - wr ] - □

Модель Суффикс-коды Описание

БиХ210А - I I I I I  1-ГТ Т Г П Секция датчика (I)
Тип подсоединения к процессу -W  . Мембрана плоского типа
Номинал рабочего фланца J1 . 

J2 . 
A1 . 
A 2 . 
P1 . 
P2 . 
D2 . 
D 4 .

JIS 10K  
JIS 20K  
ANSI класс 150 
ANSI класс 300  
JPI класс 150 
JPI класс 300  
DIN PN 10/16  
DIN PN 25/40

Размер рабочего фланца 3 дюйма (80 мм)
Материал рабочего фланца JIS S25C  

304 S S T  *1 
31 6  S S T  *1

Контактирующая поверхность прокладки ’п Зубчатая поверхность (Только для фланца стандарта ANSI с 
кодом S W  материала частей, контактирующих с рабочей средой) 
Плоская поверхность (без зубцов)

Материал частей, контактирующих
с рабочей средой
(сторона высокого давления) *9 S W  . 

H W  . 
T W  .

[Мембрана]
316L S S T  # 
Хастеллой С -276 ' #
Тантал *8

[Остальное]
316  S S T  #
Хастеллой С -276 *7 # 
Тантал *8

Плоское соединительное кольцо * [Кольцо] 
Отсутствует 
Прямого типа 
Прямого типа

[Пробки вентиляции/слива] [Материал]

Соединения Rc %  6 
Соединения %  NPT

316 S S T  # 
316 S S T  #

Выступающая часть Отсутствует
Жидкий наполнитель

Для высокотемпературного 
применения (силиконовое 
масло)
Для общего применения 
(силиконовое масло)
Для применения, исключаю­
щего наличие масел (фтори­
рованное масло) *11
Для санитарного применения 
(пропилен гликоль)

[Раб. темп.] 3 [Темп. окр. ср.] 
-1 0 ...2 5 0 ° С 45 -1 0 ...8 5 °С

-40 ...1 20 °С

-20 ...1 20 °С

-10 ...1 20 °С

-40 ...8 5°С

-20 ...8 0°С

-10 ...8 5°С

Коды опций /□  Необязательные (дополнительные) параметры

Отметка «► » означает наиболее типовой вариант выбора по каждому разделу. Пример: EJX210A-D М S5G -912N N -W A 13B 1SW 00-B /□
*1: См. таблицу 3 «Контактирующая поверхность прокладки» на странице 4.
*2: При задании плоского соединительного кольца с кодом A или B для стороны датчика поставляются особые 

прокладки.
*3: Указывает предельный диапазон температуры процесса для стороны высокого давления.

Предельный диапазон температуры процесса для стороны низкого давления составляет от -4 0  до 120°С.
Возможно увеличение размера ‘S' на величину до 30 мм.
В случае использования для контактирующих с рабочей средой деталей материала с кодом TW  (тантал), 
предельный диапазон температуры процесса составляет от -1 0  до 200°С.
Не применяется для контактирующей поверхности прокладки с кодом 1.
Хастеллой С-276 или ASTM N10276
Не применимо для перекрывающего соединительного кольца с кодом А и В.

iwrvcro

/ К Пользователь должен учитывать свойства выбранных материалов смачиваемых деталей и воздействие рабочих жид­
костей. Использование несоответствующих материалов может стать причиной протечек едких рабочих жидкостей и при­
вести к повреждению персонала и/или аппаратуры. Кроме того, может быть повреждена сама мембрана, и её материал и 
жидкий наполнитель могут загрязнять рабочие жидкости пользователя.
Соблюдайте осторожность при использовании крайне едких рабочих жидкостей, таких, как соляная кислота, серная кис- лота, 
сероводород, гипохлорит натрия и пар высоких температур (150°C [302°F] и выше). Свяжитесь с  для по­лучения подробной 
информации о материалах смачиваемых деталей.

*10: Можно использовать кованую сталь.
*11: Всегда задавайте вместе с кодом опции /K2 или /K6.

Отметка «#» указывает на то, что материалы изделия удовлетворяют рекомендациям NACE по материалам для MR0175 (2003). Для получения подробной 
информации см. последние стандарты.

*4:
*5:

*6
*7
*8
*9

3

►

►

0

►

P
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I I . С е к ц и я  ф л а н ц е в о г о  к р е п л е н и я  ( м е м б р а н а  п л о с к о г о  т и п а )
• Р а з м е р  р а б о ч е г о  ф л а н ц а :  2  д ю й м а  (5 0  м м )

E J X 2 1 0 A - wr ] - □

Модель Суффикс-коды Описание
EJX210А - ........-гп ^ ^ Секция датчика (I)

Тип подсоединения к процессу -W . Мембрана плоского типа
Номинал рабочего фланца J1 . 

J2 . 
A1 . 
A2 . 
P1 . 
P2 . 
D2 . 
D4 .

JIS 10K 
JIS 20K
ANSI класс 150 
ANSI класс 300 
JPI класс 150 
JPI класс 300 
DIN PN10/16 
DIN PN25/40

Размер рабочего фланца 2 дюйма (50 мм)
Материал рабочего фланца JIS S25C 

304 SST *1 
316 SST *1

Контактирующая поверхность прокладки 1 Зубчатая поверхность (только для фланца стандарта ANSI с кодом 
W w  материала частей, контактирующих с рабочей средой)
Плоская поверхность (без зубцов)

Материал частей, контактирующих
с рабочей средой
(сторона высокого давления) 9 WW . 

HW . 
TW .

[Мембрана] 
Хастеллой С-276 
Хастеллой С-276
Тантал *8

*7 *
*7 *

[Остальное]
316 SST * 
Хастеллой С-276 *
Тантал *8

Плоское соединительное кольцо * [Кольцо]

Отсутствует 
Прямого типа 
Прямого типа

[Пробки вентиляции/ 
слива]

Соединения Rc 1/4 
Соединения 1/4 NPT

[Материал]

316 SST * 
316 SST *

Выступающая часть Отсутствует
Жидкий наполнитель

Для высокотемпер. примене­
ния (силиконовое масло)
Для общего применения 
(силиконовое масло)
Для применения, исключаю­
щего наличие масел (фтори­
рованное масло) *11
Для санитарного применения 
(пропилен гликоль)

[Раб. темп.] 
-10...250°С*4

-40...120°С

-20...120°С

-10...120°С

[Темп. окр. ср.] 
-10...85°С

-40...85°С

-20...80°С

-10...85°С

Коды опций /□  Необязательные (дополнительные) параметры

*1:
*2:

*3:

Отметка «► » означает наиболее типовой вариант выбора по каждому разделу. Пример: EJX210A-D М S5G -912N N -W A 12B 1W W 00-B /□  
См. таблицу 3 «Контактирующая поверхность прокладки» на странице 4.
При задании плоского соединительного кольца с кодом A или B для стороны датчика поставляются особые 
прокладки.
Указывает предельный диапазон температуры процесса для стороны высокого давления.
Предельный диапазон температуры процесса для стороны низкого давления составляет от -4 0  до 120°С.
Возможно увеличение размера ‘S’ на величину до 30 мм.

*10:
*11:

зон температуры процесса составляет от -1 0  до 200°С.
Не применяется для контактирующей поверхности прокладки с кодом 1.
Хастеллой С-276 или ASTM N10276
Не применимо для перекрывающего соединительного кольца с кодом А и В.
/ К Пользователь должен учитывать свойства выбранных материалов смачиваемых деталей и воздействие рабочих жидкостей. Использование 
несоответствующих материалов может стать причиной протечек едких рабочих жидкостей и привести к повреждению персонала и/или аппаратуры. 
Кроме того, может быть повреждена сама мембрана, и её материал и жидкий наполнитель могут загрязнять рабочие жидкости пользователя. 
Соблюдайте осторожность при использовании крайне едких рабочих жидкостей, таких, как соляная кислота, серная кислота, сероводород, гипохло­рит 
натрия и пар высоких температур (150°С [302°F] и выше). Свяжитесь с  для получения подробной информации о материалах смачи­ваемых деталей.
Можно использовать кованую сталь.
Всегда задавайте вместе с кодом опции /K2 или /K6.

Отметка «#» указывает на то, что материалы изделия удовлетворяют рекомендациям NACE по материалам для MR0175 (2003). Для получения подробной 
информации см. последние стандарты.

2

►

7 *

►

0

►
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I I . С е к ц и я  ф л а н ц е в о г о  к р е п л е н и я  ( м е м б р а н а  п л о с к о г о  т и п а )

• Р а з м е р  р а б о ч е г о  ф л а н ц а :  1 ,5  д ю й м а  (4 0  м м )

E J X 2 1 0 A - 1 I I I I | - | I I I I |- W |  | 8

М одель С уф ф икс-коды О писание

E J X 2 ^ - 1  1 1 1 1 1-1 1 1 1 1 1 ....................................................................... Секция датчика (I)
Тип подсоединения к процессу - W ................................................................ Мембрана плоского типа
Номинал рабочего фланца J 1 ........................................................

J 2 ........................................................
A 1 ........................................................
A 2 ........................................................
P 1 .........................................................
P 2 .........................................................

JIS 10K  
JIS 20K  
ANSI класс 150 
ANSI класс 300  
JPI класс 150 
JPI класс 300

Размер рабочего фланца 8 ...................................................... 1,5 дюйма (40 мм)
Материал рабочего фланца

►
A ...............................................
B ...............................................
C ...............................................

JIS S25C  
304 SS T *8 
316 S S T  *8

Контактирующая поверхность прокладки 1 1 ..........................................
2 ..........................................

Зубчатая поверхность (только для фланца стандарта ANSI) 
Плоская поверхность (без зубцов)

Материал частей, контактирующих
с рабочей средой
(сторона высокого давления) *7 W W

[Мембрана] [Остальное] 
Хастеллой С -276 *6 # 316 SS T #

Плоское соединительное кольцо *2
► C ................................

D ................................

[Кольцо] [Пробки вентиляции/слива] [Материал] 
Редукторного типа Соединения Rc %  5 316 SS T # 
Редукторного типа Соединения %  NPT 316 SST #

Выступающая часть 0 .............................. Отсутствует
Жидкий наполнитель

►

- A .........................

- B .........................

- D .........................

- P .........................

[Раб. темп.] "3 [Темп. окр. ср.]
Для высокотемпер. применения -10 ...2 50 °С  "4 -10 ...8 5°С  
(силиконовое масло)
Для общего применения -40 ...1 20 °С  -40 ...8 5°С  
(силиконовое масло)
Для применения, исключающего -20 ...1 20 °С  -20 ...8 0°С  
наличие масел (фторированное 
масло) 9
Для санитарного применения -10 ...1 20 °С  -10 ...8 5°С  
(пропилен гликоль)

Коды опций /□  Необязательные (дополнительные) параметры

Отметка «► » означает наиболее типовой вариант выбора по каждому разделу. Пример: EJX210A-DМ S5G -912NN -W A18B1W W 00-B /□
*1: См. таблицу 3 «Контактирующая поверхность прокладки» на странице 4.
*2: При задании плоского соединительного кольца с кодом С  или D для стороны датчика поставляются особые

прокладки.
*3: Указывает предельный диапазон температуры процесса для стороны высокого давления.

Предельный диапазон температуры процесса для стороны низкого давления составляет от -4 0  до 120°С.
*4: Возможно увеличение размера ‘S' на величину до 30 мм.
*5: Не применяется для контактирующей поверхности прокладки с кодом 1.
*6: Хастеллой С -276 или A S T M  N10276
*7: А  Пользователь должен учитывать свойства выбранных материалов смачиваемых деталей и воздействие рабочих

жидкостей. Использование несоответствующих материалов может стать причиной протечек едких рабочих жидко­
стей и привести к повреждению персонала и/или аппаратуры. Кроме того, может быть повреждена сама мембрана, 
и её материал и жидкий наполнитель могут загрязнять рабочие жидкости пользователя.
Соблюдайте осторожность при использовании крайне едких рабочих жидкостей, таких, как соляная кислота, серная кислота, 
сероводород, гипохлорит натрия и пар высоких температур (150°С [302°F] и выше). Свяжитесь с  для получения подробной 
информации о материалах смачиваемых деталей.

*8: Можно использовать кованую сталь.
*9: Всегда задавайте вместе с кодом опции /K2 или /K6.

О тм етка «#» указы вает на то, что материалы  изделия удовлетворяю т рекомендациям N A C E  по м атериалам  для M R 0 175  (2003 ). Для  
получения подробной инф ормации см. последние стандарты.
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I I . С е к ц и я  ф л а н ц е в о г о  к р е п л е н и я  ( м е м б р а н а  в ы с т у п а ю щ е г о  т и п а )

• Р а з м е р  р а б о ч е г о  ф л а н ц а :  4  д ю й м а  (1 0 0  м м )

E J X 2 1 0 A - ] " □

Модель Суффикс-коды Описание

E J X 2 ^ -........-гп ^ ^ Секция датчика (I)
Тип подсоединения к процессу -E . Мембрана выступающего типа
Номинал рабочего фланца J1 . 

J2 . 
A1 . 
A2 . 
P1 . 
P2 . 
D2 . 
D4 .

JIS 10K 
JIS 20K
ANSI класс 150 
ANSI класс 300 
JPI класс 150 
JPI класс 300 
DIN PN10/16 
DIN PN25/40

Размер рабочего фланца 4 дюйма (100 мм)
Материал рабочего фланца JIS S25C 

304 SST *5 
316 SST *5

Контактирующая поверхность прокладки * Зубчатая поверхность (только для фланца стандарта ANSI) 
Плоская поверхность (без зубцов)

Материал частей, контактирующих
с рабочей средой
(сторона высокого давления) *4 SE .

[Мембрана] 
316L SST #

[Т рубка] 
316 SST #

[Остальное] 
316 SST#

Плоское соединительное кольцо Отсутствует
Выступающая часть Длина (Х2) = 50 мм 

Длина (Х2) = 100 мм 
Длина (Х2) = 150 мм

Жидкий наполнитель
Для высокотемпературного 
применения (силиконовое масло)
Для общего применения 
(силиконовое масло)
Для применения, исключающего 
наличие масел (фторированное 
масло) 6
Для санитарного применения 
(пропилен гликоль)

[Раб. темп.] 
-10...250°С *

-40...120°С

-20...120°С

-10...120°С

[Темп. окр. ср.] 
-10...85°С

-40...85°С

-20...80°С

-10...85°С

Коды опций /□  Необязательные (дополнительные) параметры

Отметка «► » означает наиболее типовой вариант выбора по каждому разделу. Пример: EJX210A-D М S5G -912N N -EA 14B 1SE01-B /□
*1: См. таблицу 3 «Контактирующая поверхность прокладки» на странице 4.
*2: Указывает предельный диапазон температуры процесса для стороны высокого давления.

Предельный диапазон температуры процесса для стороны низкого давления составляет от - 4 0  до 120°С.
*3: Возможно увеличение размера ‘S' на величину до 30  мм.
*4: Л \ Пользователь должен учитывать свойства выбранных материалов смачиваемых деталей и воздействие ра­

бочих жидкостей. Использование несоответствующих материалов может стать причиной протечек едких рабочих 
жидкостей и привести к повреждению персонала и/или аппаратуры. Кроме того, может быть повреждена сама 
мембрана, и её материал и жидкий наполнитель могут загрязнять рабочие жидкости пользователя. 

Соблюдайте осторожность при использовании крайне едких рабочих жидкостей, таких, как соляная кислота, сер­
ная кислота, сероводород, гипохлорит натрия и пар высоких температур (150°С [302°F] и выше). Свяжитесь с  для  получения  
подробной информации о материалах смачиваемых деталей.

*5: Можно использовать кованую сталь.
*6: Всегда задавайте вместе с кодом опции /K2 или /K6.
Отметка «#» указывает на то, что материалы изделия удовлетворяют рекомендациям NACE по материалам для
M R 0175 (2003). Для получения подробной информации см. последние стандарты.

4

►

0

►
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I I . С е к ц и я  ф л а н ц е в о г о  к р е п л е н и я  ( м е м б р а н а  в ы с т у п а ю щ е г о  т и п а )

• Р а з м е р  р а б о ч е г о  ф л а н ц а :  3  д ю й м а  (8 0  м м )

E J X 2 1 0 A - ] " □

Модель Суффикс-коды Описание

EJX210А -........-гп ^ ^ Секция датчика (I)
Тип подсоединения к процессу -E . Мембрана выступающего типа
Номинал рабочего фланца J1 . 

J2 . 
A1 . 
A2 . 
P1 . 
P2 . 
D2 . 
D4 .

JIS 10K 
JIS 20K
ANSI класс 150 
ANSI класс 300 
JPI класс 150 
JPI класс 300 
DIN PN10/16 
DIN PN25/40

Размер рабочего фланца 3 дюйма (80 мм)
Материал рабочего фланца JIS S25C 

304 SST *6 
316 SST *6

Контактирующая поверхность прокладки * Зубчатая поверхность (только для фланца стандарта ANSI) 
Плоская поверхность (без зубцов)

Материал частей, контактирующих
с рабочей средой
(сторона высокого давления) *5 WE .

[Мембрана] 
Хастеллой C-276 *

[Т рубка] 
316 SST *

[Остальное] 
316 SST*

Плоское соединительное кольцо Отсутствует
Выступающая часть Длина (Х2) = 50 мм 

Длина (Х2) = 100 мм 
Длина (Х2) = 150 мм

Жидкий наполнитель
Для высокотемпературного 
применения (силиконовое масло)
Для общего применения 
(силиконовое масло)
Для применения, исключающего 
наличие масел (фторированное
масло) *7
Для санитарного применения 
(пропилен гликоль)

[Раб. темп.] 
-10...250°С *

-40...120°С

-20...120°С

-10...120°С

[Темп. окр. ср.] 
-10...85°С

-40...85°С

-20...80°С

-10...85°С

Коды опций /□  Необязательные (дополнительные) параметры

Отметка «► » означает наиболее типовой вариант выбора по каждому разделу. Пример: EJX210A-D IVIS5G -912N N-EA 13B 1W E01-B /^
*1: См. таблицу 3 «Контактирующая поверхность прокладки» на странице 4.
*2: Указывает предельный диапазон температуры процесса для стороны высокого давления.

Предельный диапазон температуры процесса для стороны низкого давления составляет от - 4 0  до 120°С.
*3: Возможно увеличение размера ‘S ’ на величину до 30  мм.
*4: Хастеллой С -276 или N 10276
*5: Д  Пользователь должен учитывать свойства выбранных материалов смачиваемых деталей и воздействие ра­

бочих жидкостей. Использование несоответствующих материалов может стать причиной протечек едких рабочих 
жидкостей и привести к повреждению персонала и/или аппаратуры. Кроме того, может быть повреждена сама 
мембрана, и её материал и жидкий наполнитель могут загрязнять рабочие жидкости пользователя. 

Соблюдайте осторожность при использовании крайне едких рабочих жидкостей, таких, как соляная кислота, сер­
ная кислота, сероводород, гипохлорит натрия и пар высоких температур (150°С [302°F] и выше). Свяжитесь с  для  получения  
подробной информации о материалах смачиваемых деталей.

*6: Можно использовать кованую сталь.
*7: Всегда задавайте вместе с кодом опции /K2 или /K6.
Отметка «#» указывает на то, что материалы изделия удовлетворяют рекомендациям NACE по материалам для
M R 0175 (2003). Для получения подробной информации см. последние стандарты.

3

►

4 *

0

►



12

■ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ (ДЛЯ ВЗРЫВОЗАЩИЩЕННОГО ИСПОЛНЕНИЯ)
«О»

О б ъ е к т  з а к а з а О п и с а н и е К о д

О б щ е­
производственное  
соответствие (FM )

С ертиф икация взры вобезопасности по станд арту FM  *1
П рименимы е стандарты : F M 3600 , F M 361 5 , F M 381 0 , A N S I/N E M A  2 5 0  
Взры вобезопасность для зон Класса 1, Категории 1, Групп В, С, D. 
П ы леневосплам еняем ость для зон Классов II/III, Категории 1, Групп Е, F, G. 
Р азм ещ ен и е в опасны х зонах внутри и вне пом ещ ений (N E M A  4Х)
«З А В О Д С К О Е  У П Л О Т Н Е Н И Е , У П Л О Т Н Е Н И Я  К А Б Е Л Е П Р О В О Д А  Н Е  Т Р Е Б У Е Т С Я » . 
Класс температуры : Т6 , Т ем пература окружаю щ ей среды: - 4 0 . . .6 0 ° С  ( - 4 0 . 1 4 0  °F) 3

FF1

С ертиф икация искробезопасности по FM  12
П рименимы е стандарты : F M 3600 , F M 361 0 , F M 361 1 , F M 381 0
Искробезопасность по Классу I, Категории 1, Группам А, В, С  и D, Классу II, Категории 1, 
Группам E, F и G, Классу III, Категории 1, Классу I, Зоне 0  для опасны х пом ещ ений, A Е x  ia IIC  
П ожаробезопасность по Классу I, Категории 2, Группам А, В, С  и D, Классу II, Категории 2, 
Группам F и G, Классу III, Категории 1, Классу I, Зоне 2, Группе IIC  для опасны х пом ещ ений  
Корпус «N E M A  4X », класс температуры  Т4, Темп. окружаю щ ей среды: - 6 0 . 6 0 ° С  ( - 7 5 .  140 "F) *3 
П араметры  искробезопасны х приборов

[Группы А, В, С, D, E, F и G] V m a x  = 3 0  В, Im ax = 2 0 0  мА, Pm ax = 1 Вт, Ci = 6  нФ, Li = 0  мкГн 
[Группы С, D, E, F и G] V m a x  = 3 0  В, Im ax = 2 2 5  мА, Pm ax = 1 Вт, Ci = 6  нФ, Li = 0  мкГн

FS1

С очетание FF1 и FS1 *1*2 FU1

С оответствие
стандартам
А Т Е Х

С ертиф икат взры вобезопасности по А Т Е Х  1
П рименимы е стандарты : EN  6 0 0 7 9 -0 , EN  6 0 0 7 9 -1 , EN 6 0 0 7 9 -3 1 ,
Сертиф икат: K E M A  0 7 A T E X 0 1 0 9  X
II 2G , 2D  Ex d IIC  T 6 . T 4  Gb, Ex tb IIIC  T 8 5  оС Db IP 6 X
Класс защ иты  : IP 6 6  и IP 67
Тем пература  окружаю щ ей среды (Tam b) для газонепроницаемости:
Т4; - 5 0 . 7 5 ° С  ( - 5 8 . 1 6 7  Т ) ,  Т5; - 5 0 . 8 0 ° С  ( - 5 8 . 1 7 6  Т ) ,  Т6; - 5 0 . 7 5 ° С  ( - 5 8 . 1 6 7  "F)
Макс. темп. процесса (Tp) для газонепроницаемости: Т4 , 120°С  (2 4 8  "F); Т5, 100°С  (21 2  Т ) ;  Т6, 
85°С  (1 8 5  "F)
М акс. тем пер атура  поверхности для пы ленепроницаемости: Т 85°С  (Tam b: от - 3 0  до 75°С , Tp: 
85°С ) *3

K F22

С ертиф икат искробезопасности по А Т Е Х  *1*2
П рименимы е стандарты : EN 6 0 0 7 9 -0 , EN  6 0 0 7 9 -1 1 , EN  6 0 0 7 9 -2 6 , EN  61241-11  
Сертиф икат: D E K R A  1 1 A T E X 0 2 2 8  X
II 1 G, 2 D  Ex ia IIC  T 4  G a, Ex ia IIIC  T 8 5  оС  T 1 0 0  оС T 1 2 0  оС  Db 
Класс защиты : IP 6 6  и IP 6 7
Тем пература  окружаю щ ей среды (Tam b) для E P L  Ga: - 5 0 . 6 0 оС ( - 5 8 . 1 4 0 Т )
М аксим альная тем пер атура процесса (Tp) для E P L  Ga: 120оС
Электрические характеристики: Ui = 3 0  В, Ii = 2 0 0  мА, Pi = 0 ,9  Вт, Ci = 2 7 ,6  нФ, Li = 0  мГн 
Тем пература  окружаю щ ей среды (Tam b) для E P L  Db: - 3 0 . 6 0 оС  3
М акс. тем пер атура  поверхности для E P L  Db: Т 8 5 оС (Tp: 8 0 оС), Т 1 0 0 оС  (Tp: 100оС), Т 1 2 0 оС (Tp: 
1 2 0 оС)

KS21

Комбинированное исполнение с сертиф икацией по K F 2 1 , K S 2 и Типу n *1*2 
Тип n
Применимы й стандарт: EN  6 0 07 9 -0 , EN 6 0 0 7 9 -1 5
II 3G , Ex nL IIC  T 4  Gc, Т ем пература окружаю щ ей среды: - 3 0 . 6 0 ° С  ( - 2 2 . 1 4 0  "F) *3 
Ui = 3 0  В постоянного тока, Ci = 10  нФ, Li = 0  мГн

K U 22
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П о зи ц и я О п и с а н и е К о д

C S A
(Канадская
ассоциация
стандартизации)

С ертиф икация взры вобезопасности по C S A  *1 
С ертиф икат: 2 1 0 4 3 5 4
Применимы е стандарты : C 2 2 .2  N o.0, C 2 2 .2  N o .0 .4 , C 2 2 .2  N o .0 .5 , C 2 2 .2  N o .25, C 2 2 .2  N o.30,
C 2 2 .2  N o .94, C 2 2 .2  N o .6 007 9 -0 , C 2 2 .2  N o .6 007 9 -1 , C 2 2 .2  N o .61010-1 -01  
Взры вобезопасность по Классу I, Группам B, C  и D.
П ы леневосплам еняем ость по Классам II/III, Группам E, F и G.
При установке Категории 2, “У П Л О Т Н Е Н И Е  Н Е  Т Р Е Б У Е Т С Я ” Корпус: T Y P E  4X, Тем п. код: T 6 ...T 4  
Ex d IIC  T 6 ...T 4  Корпус: IP 6 6  и IP 67
М аксим альная тем пер атура процесса: T4; 120°C  (248°F ), T5; 100°C  (212°F ), T6; 85°C  (185°F) 
Тем пература  окружаю щ ей среды: - 5 0 . . .7 5 ° C  ( -5 8 .. .1 6 7 ° F )  для T4 , -5 0 . . .8 0 ° C ( -5 8 . . .1 7 6 ° F )  для T5,

- 5 0 . 7 5 ° C  ( - 5 8 . 1 6 7 ° F) для T 6  *3 
С ертиф икация герм етизации процесса  

Д войная герм етизация, сертиф ицированная по C S A  в соответствии с требованиям и A N S I/IS A  
12.27.01
Д ополнительной герм етизации не требуется
Первичное уведом ление о наруш ении герметичности: в области винта регулировки нуля

CF1

С ертиф икация искробезопасности по C S A  12 
Сертиф икат: 1 6 0 6 6 2 3  
[Для C S A  C 22.2]
Применимы е стандарты : C 2 2 .2  No.0 , C 2 2 .2  N o .0 .4 , C 2 2 .2  N o .25, C 2 2 .2  N o .94, C 2 2 .2  N o .154,
C 2 2 .2  N o .213 , C 2 2 .2  N o.1010.1
Искробезопасность по Классу I, Категории 1, Группам A, B, C  & D, Классу II, Категории 1, Группам  
E, F и G, Классу III, Категории 1, П ожаробезопасность по Классу I, Категории 2, Группам A, B, C  и 
D, Классу II, Категории 2, Группам E, F и G, Классу III, Категории 1
Корпус: Тип 4X , Тем п. код: T4, Тем пература  окружаю щ ей среды: - 5 0 . 6 0 ° C ( - 5 8 . 1 4 0 ° F )  *3 
Электрические характеристики: [Искробезопасны й тип] У т а х = 3 0 В , !т а х = 2 0 0 м А , P m a x ^ ^ ^

С = 1 0 н Ф , Li=0; [Пожаробезопасны й тип] У т а х = 3 0 В , С = 1 0 н Ф , Li=0
[Для C S A  E 60079]
Применимы е стандарты : C A N /C S A  E 6 0 0 7 9 -0 , C A N /C S A  E 6 0 0 7 9 -1 1 , C A N /C S A  E 6 0 07 9 -15 ,
IE C  6 0 5 2 9 :2 0 0 1 -0 2
Ex ia IIC  T4 , Ex nL IIC  T 4  Корпус: IP 6 6  и IP 6 7
Тем п. окружаю щ ей с р е д ы :-5 0 ...6 0 ° C (-5 8 ...1 4 0 ° F ) *3, Макс. тем пер атура процесса: 120°C (248°F ) 
Электрические характеристики: [Ex ia] 1Н=30В, И=200мА, P i ^ ^ ^  С = 1 0 н Ф , Li=0

[Ex nL] 1Н=30В, С = 1 0 н Ф , Li=0  
С ертиф икация герм етизации процесса  

Д войная герм етизация, сертиф ицированная по C S A  в соответствии с требованиям и A N S I/IS A  
12.27.01
Д ополнительной герм етизации не требуется
Первичное уведом ление о наруш ении герметичности: в области винта регулировки нуля

C S1

С очетание CF1 и CS1 *1*2 CU1
*3С хем а IE C E x С ертиф икат пож аробезопасности по IE C E x  *1

Применимы е стандарты : IE C  60 07 9 -0 :2 0 0 4 , IE C 6 0 0 7 9 -1 :2 0 0 3  
Сертиф икат: IE C E x C S A  0 7 .0 0 0 8
П ожаробезопасность для Зоны 1, Ex d IIC  T 6 ...T 4  Корпус: IP 6 6  и IP 67
М акс. тем пер атура процесса: T4; 120°C (248°F ), T5; 100°C (212°F ), T6; 85 °C (185 °F )
Тем п. окружаю щ ей с р е д ы :-5 0 .7 5 ° C  ( - 5 8 .1 6 7 ° F )  для T4 , - 5 0 . 8 0 ° C  ( - 5 8 .1 7 6 ° F )  для T5, 

- 5 0 . 7 5 ° C  ( - 5 8 . 1 6 7 ° F) для T 6  *3

S F 2

С ертиф икат искробезопасности по IEC Ex, тип n и сертиф икат пож аробезопасности *1*2 
Искробезопасны й тип и тип n

П рименимы е стандарты : IE C  6 0 0 7 9 -0 :2 0 0 0 , IE C  6 0 0 7 9 -1 1 :1 9 9 9 , IE C  60 07 9-15 :20 01
С ертиф икат: IE C E x  C s A  0 5 .0 0 0 5
Ex ia IIC  T4 , Ex nL IIC  T 4  Корпус: IP 6 6  и IP 67
Тем п. окружаю щ ей среды: - 5 0 . 6 0 ° C ( - 5 8 . 1 4 0 ° F )  *3, Макс. тем пер атура процесса: 120°C  (248°F ) 
Электрические характеристики: [Ex ia] 1Н=30В, П=200мА, P i ^ ^ ^  С = 1 0 н Ф , Li=0

[Ex nL] 1Н =30В ,С =10н Ф , Li=0
Пожаробезопасны й тип

П рименимы е стандарты : IE C  6 0 0 7 9 -0 :2 0 0 4 , IE C 6 0 0 7 9 -1 :2 0 0 3  
Сертиф икат: IE C E x C S A  0 7 .0 0 0 8
П ожаробезопасность для Зоны 1, Ex d IIC  T 6 ...T 4  Корпус: IP 6 6  и IP 67
М акс. тем пер атура процесса: T 4 ;1 20 °C  (248°F), T5; 100°C  (212°F), T6; 85 °C  (185°F)
Тем п. окружаю щ ей с р е д ы :-5 0 .7 5 ° C  ( - 5 8 .1 6 7 ° F )  для T4 , - 5 0 . 8 0 ° C  ( - 5 8 .1 7 6 ° F )  для T5, 
- 5 0 . 7 5 ° C  ( - 5 8 . 1 6 7 ° F) для T 6  *3

S U 2

*1: Применимо для электрического соединения с кодами 2, 4, 7, 9, С и D.
*2: Не применимо для кода опции /AL.
*3: Если задана опция /HE, нижний предел температуры окружающей среды составляет -15°С  (5 °F).
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■ ОПЦИИ ( ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ )
Объект заказа Описание Код

Окраска
Изменение цвета

Только крышки усилителя 1 PD
Крышки усилителя и терминала, Munsell 7.5 R4/14 PR

Изменение покрытия Антикоррозионное покрытие 12 X2
Внешние части из 316 SST Шильдик, табличка тега и винт регулировки нуля из 316 SST 3 НС
Уплотнительное кольцо из 
фторированной резины

Все уплотнительные кольца корпуса усилителя. Нижний предел температуры окружающей среды: -  
15°С (5 °F) HE

Встроенный грозозащитный 
разрядник

Напряжение питания датчика: от 10,5 до 32 В постоянного тока (от 10,5 до 30 В постоянного тока для 
искробезопасного типа)
Допустимый ток: максимум 6000 А (1 х40 мкс); Повторно: 100 раз по 1000 А (1 х40 мкс)
Применяемые стандарты: IEC 61000-4-4, IEC 61000-4-5

A

_ *4Выход состояния
Выход транзистора (стокового типа)
Номинальные значения: от 10,5 до 30 В постоянного тока, 120 мА постоянного тока (макс.) 
Нижний уровень: от 0 до 2 В постоянного тока

AL

Если присутствие масел 
недопустимо

Обезжиривание K1
Обезжиривание вместе с капсулой с фторированным маслом. 
Рабочая температура от -2 0  до 80 °С K2

Если недопустимо присутствие 
масел и требуется осушка

Обезжиривание с осушкой K5
Обезжиривание и осушка вместе с капсулой с фторированным маслом 16. 
Рабочая температура от -2 0  до 80 °С K6

Единицы калибровки 5
Р-калибровка (единицы -  psi (фунт на кв. дюйм))

(см. таблицу «Пределы шкалы 
и диапазона измерений»)

D1
Бар-калибровка (единицы -  бар) D3
М-калибровка (единицы -  кгс/см2) D4

Тефлоновая плёнка 6 7
Применение тефлоновой пленки для защиты мембраны от липкой среды, крепится 
к мембране с помощью фторированного масла.
Рабочий диапазон: от 20 до 150°С, от 0 до 2 МПа (не применимо для работы в вакууме).

ТF1

Пределы выходного сигнала 
и операции при отказах *8

Сигнализация о выходе за нижний предел шкалы: Состояние выхода при отказе ЦПУ 
или ошибке аппаратуры: -5% , не более 3,2 мА постоянного тока C1

Соответствие 
NAMUR NE43 
Пределы 
выходного 
сигнала:
от 3,8 до 20,5 мА

Сигнализация о выходе за нижнее значение шкалы: Состояние выхода 
при отказе центрального процессора и ошибке аппаратуры -5% , 
не более 3,2 мА постоянного тока.

C2

Сигнализация о выходе за верхнее значение шкалы: Состояние выхода 
при отказе центрального процессора и ошибке аппаратуры 110%, 
не менее 21,6 мА постоянного тока.

C3

Мембрана с золоченым покрытием 9 На внутреннюю часть разделительной мембраны (со стороны заполняющей жидкости) 
наносится золоченое покрытие, эффективное для защиты от проникновения водорода. А1

Прикрепленный шильдик Шильдик из нержавеющей стали 304 SST, прикреплённый к датчику. N4

Заводская
конфигурация данных 10

Конфигурация данных для типа связи HART Программное демпфирование, 
Описатель, Сообщение CA

Конфигурация данных для типа связи BRAIN Программное демпфирование CB
_ *14Расширенная диагностика Многоточечное наблюдение за процессом 

• Обнаружение блокировки импульсной линии 15 DG6

Заводской 
сертификат 
на материал

Для мембраны 
плоского типа

Сторона высокого давления: Рабочий фланец, Блок 11 
Сторона низкого давления: Верхний фланец M0W

Сторона высокого давления: Рабочий фланец, Блок 12 
Сторона низкого давления: Верхний фланец, Рабочий штуцер M1W

Сторона высокого давления: Рабочий фланец, Блок, Кольцо 11 13 
Сторона низкого давления: Верхний фланец M3W

Сторона высокого давления: Рабочий фланец, Блок, Кольцо 1213 
Сторона низкого давления: Верхний фланец, Рабочий штуцер M4W

Для мембраны 
выступающего 
типа

Сторона высокого давления: Рабочий фланец, Блок, Трубка, Основание 11 
Сторона низкого давления: Верхний фланец M0E

Сторона высокого давления: Рабочий фланец, Блок, Трубка, Основание 12 
Сторона низкого давления: Верхний фланец, Рабочий штуцер M1E

Сертификат испытаний 
на давление/ на утечку 1718

(Класс фланца) (Испытательное давление)
JIS10K 2 МПа (290 фунтов на кв. дюйм)

Газ: азот (N2) 20
Время удержания: 10 минут

T51
JIS20K 5 МПа (720 фунтов на кв. дюйм) T54
ANSI/JPI класс 150 3 МПа (430 фунтов на кв. дюйм) T52
ANSI/JPI класс 300 8 МПа (1160 фунтов на кв. дюйм) 6 T56
ANSI/JPI класс 300 7 МПа (1000 фунтов на кв. дюйм) 19 T55
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*1: Не применимо для кода корпуса усилителя 2 и 3.
*2: Не применимо с опцией изменения цвета.
*3: 316 или 316L SST. Спецификация включена в код усилителя 2.
*4: При задании данного кода опции нельзя использовать поверочные устройства. Не применимо для выходного сигнала с кодом F.
*5: Единица для MWP (максимального рабочего давления), приведенная на шильдике корпуса, совпадает с соответствующей единицей, заданной

кодами опции D1, D3 и D4.
*6: Применимо для мембраны плоского типа (код метода подсоединения к процессу -  W).
*7: Применимо для плоского соединительного кольца с кодом 0.
*8: Применимо для выходных сигналов с кодами опции D и E. Сообщение об ошибке аппаратуры означает неисправность

усилителя или капсулы.
*9: Применимо для материала смачиваемых частей с кодами SW, SE , W W , WE и HW. При необходимости использования на стороне низкого 

давления мембраны с золотым покрытием следует обратиться в компанию .
*10: Также смотрите «Информация о заказе».
*11: Применимо для кодов 0 и 5 подсоединения к процессу для стороны низкого давления.
*12: Применимо для кодов 1, 2, 3 и 4 подсоединения к процессу для стороны низкого давления.
*13: Применимо для плоского соединительного кольца с кодами A, B, C  и D.
*14: Применимо только для выходных сигналов с кодом -Е.
*15: Отслеживается изменение флуктуаций давления и выполняется диагностика блокировки импульсной линии. См. TI 01C25A31-01E

для подробной технической информации по использованию данной функции.
*16: Применимо только при задании кода -D  жидкого наполнителя.
*17: Независимо от выбора кодов опции D1, D3 или D4 в качестве единицы измерения на сертификате всегда используется МПа.
*18: При подключении для выполнения испытаний на давление/утечку плоское соединительное кольцо не прилагается.
*19: Применимо для мембраны выступающего типа (код метода подсоединения к процессу -  E).
*20: В случае недопустимости присутствия масла применяется чистый газ азот (коды опции -  К1, K2, K5 и К6).
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■ ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

•  М е м б р а н а  п л о с к о г о  т и п а

•  Б ез и сп о л ь зо в а н и я  ко л ь ц а  (П л о с к о е  с о е д и н и те л ь н о е  кольцо с кодом  0)

Единицы измерения: мм
(значения в дюймах являются приблизительными)

С  и сп о л ь зо в а н и е м  ко л ь ц а (П л о с к о е  с о е д и н и те л ь н о е  кольцо с кодом  А, В, С  или D )

Подключение кабелепровода 
внешнего индикатора 
(опция) \  s

Встроенный индикатор 

167(2.64^ . / С  ) Настройка нуля
Подключение 

/  кабелепровода 
'  _  Корпусной винт _

^"(для пажарозаирфмготш) g "
со. 
со
§

Подключение к процессу

Подключение к процессу 
стороны низкого

•  М е м б р а н а  в ы с т у п а ю щ е г о  т и п а
Подключение кабелепровода

Код заполняющей 
жидкости S

Общее применение В и Р 113(4 .45)
Высокотемпературное
применение А 143(5 .63)

*1: Указывает внутренний диаметр контактирующей поверхности прокладки.
*2 :  При выборе кода опции К1, К2, К5 или Кб прибавьте к  этому значению  

для фланца 15 мм (0,59 дюйма).
Прибавьте 1 1 м м  {0,36 дюймов) для пробок сброса/дренажа соединительного кольца.

*3: Плоское соединительное кольцо
Прямого типа Редукгорного типа

Спирале­
образная <  -  
прокладка N .

Спирале­
образная
прокладка

Для фланца с размером 
3  или 2 дюйма

Для фланца с размером 
1,5 дюйма

F11R.EPS
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Единицы измерения: мм (значения в дюймах являются приблизительными)
Р а з м е р  ф л а н ц е в : 4  д ю й м а  (100 м м )

Код Номинал
фланца 0 D 0 C 0 g 0 d t

Болтовые отверстия
j k 0 А

№ (n) Диаметр (0 h)

J1 JIS 10K 210 (8,27) 175 (6,89) 155 (6,10) — 18 (0,71) 8 19 (0,75) — — 96±0,5(3,78±0,02)

J2 JIS 20K 225 (8,86) 185 (7,28) 155 (6,10) — 24 (0,94) 8 23 (0,91) — — 96±0,5(3,78±0,02)

A1 ANSI класс 150 228,6 (9,00) 190,5 (7,50) 155 (6,10) — 23,9 (0,94) 8 19,1 (0,75) — — 96±0,5(3,78±0,02)

A2 ANSI класс 300 254 (10,00) 200,2 (7,88) 155 (6,10) — 31,8 (1,25) 8 22,4 (0,88) — — 96±0,5(3,78±0,02)

P1 JPI класс 150 229 (9,02) 190,5 (7,50) 155 (6,10) — 24 (0,94) 8 19 (0,75) — — 96±0,5(3,78±0,02)

P2 JPI класс 300 254 (10,00) 200,2 (7,88) 155 (6,10) — 32 (1,26) 8 22 (0,87) — — 96±0,5(3,78±0,02)

D2 DIN PN 10/16 220 (8,66) 180 (7,09) 155 (6,10) — 20 (0,79) 8 18 (0,71) — — 96±0,5(3,78±0,02)

D4 DIN PN 25/40 235 (9,25) 190 (7,48) 155 (6,10) — 24 (0,94) 8 22 (0,87) — — 96±0,5(3,78±0,02)

Р а з м е р  ф л а н ц е в : 3 д ю й м а  (80 м м

Код Номинал
фланца 0 D 0 C 0 g 0 d (*1) t

Болтовые отверстия
j k 0 А№ (n) Диаметр (0 h)

J1 JIS 10K 185 (7,28) 150 (5,91) 130 (5,12) 90 (3,54) 18 (0,71) 8 19 (0,75) 25 (0,98) 27 (1,06) 71±0,5(2,8±0,02)

J2 JIS 20K 200 (7,87) 160 (6,30) 130 (5,12) 90 (3,54) 22 (0,87) 8 23 (0,91) 25 (0,98) 27 (1,06) 71±0,5(2,8±0,02)

A1 ANSI класс 150 190,5 (7,50) 152,4 (6,00) 130 (5,12) 90 (3,54) 23,9 (0,94) 4 19,1 (0,75) 25 (0,98) 27 (1,06) 71±0,5(2,8±0,02)

A2 ANSI класс 300 209,6 (8,25) 168,1 (6,62) 130 (5,12) 90 (3,54) 28,5 (1,12) 8 22,4 (0,88) 25 (0,98) 27 (1,06) 71±0,5(2,8±0,02)

P1 JPI класс 150 190 (7,48) 152,4 (6,00) 130 (5,12) 90 (3,54) 24 (0,94) 4 19 (0,75) 25 (0,98) 27 (1,06) 71±0,5(2,8±0,02)

P2 JPI класс 300 210 (8,27) 168,1 (6,61) 130 (5,12) 90 (3,54) 28,5 (1,12) 8 22 (0,87) 25 (0,98) 27 (1,06) 71±0,5(2,8±0,02)

D2 DIN PN 10/16 200 (7,87) 160 (6,30) 130 (5,12) 90 (3,54) 20 (0,79) 8 18 (0,71) 25 (0,98) 27 (1,06) 71±0,5(2,8±0,02)

D4 DIN PN 25/40 200 (7,87) 160 (6,30) 130 (5,12) 90 (3,54) 24 (0,94) 8 18 (0,71) 25 (0,98) 27 (1,06) 71±0,5(2,8±0,02)

Р а з м е р  ф л а н ц е в : 2 д ю й м а  (50 м м

Код Номинал
фланца 0 D 0 C 0 g 0 d (*1) t

Болтовые отверстия
j k

№ (n) Диаметр (0 h)

J1 JIS 10K 155 (6,10) 120 (4,72) 100 (3,94) 61 (2,40) 16 (0,63) 4 19 (0,75) 25 (0,98) 27 (1,06)
J2 JIS 20K 155 (6,10) 120 (4,72) 100 (3,94) 61 (2,40) 18 (0,71) 8 19 (0,75) 25 (0,98) 27 (1,06)
A1 ANSI класс 150 152,4 (6,00) 120,7 (4,75) 100 (3,94) 61 (2,40) 19,1 (0,75) 4 19,1 (0,75) 25 (0,98) 27 (1,06)
A2 ANSI класс 300 165,1 (6,50) 127,0 (5,00) 100 (3,94) 61 (2,40) 22,4 (0,88) 8 19,1 (0,75) 25 (0,98) 27 (1,06)
P1 JPI класс 150 152 (5,98) 120,6 (4,75) 100 (3,94) 61 (2,40) 19,5 (0,77) 4 19 (0,75) 25 (0,98) 27 (1,06)
P2 JPI класс 300 165 (6,50) 127,0 (5,00) 100 (3,94) 61 (2,40) 22,5 (0,89) 8 19 (0,75) 25 (0,98) 27 (1,06)
D2 DIN PN 10/16 165 (6,50) 125 (4,92) 100 (3,94) 61 (2,40) 18 (0,71) 4 18 (0,71) 25 (0,98) 27 (1,06)
D4 DIN PN 25/40 165 (6,50) 125 (4,92) 100 (3,94) 61 (2,40) 20 (0,79) 4 18 (0,71) 25 (0,98) 27 (1,06)

Р а з м е р  ф л а н ц е в : 1 ,5  д ю й м а  (40 м м )

Код Номинал
фланца 0 D 0 C 0 g 0 d (*1) t

Болтовые отверстия
j k

№ (n) Диаметр (0 h)

J1 JIS 10K 140 (5,51) 105 (4,13) 86 (3,39) 44 (1,73) 16 (0,63) 4 19 (0,75) 27 (1,06) 30 (1,18)
J2 JIS 20K 140 (5,51) 105 (4,13) 86 (3,39) 44 (1,73) 18 (0,71) 4 19 (0,75) 27 (1,06) 30 (1,18)
A1 ANSI класс 150 127 (5,00) 98,4 (3,87) 86 (3,39) 44 (1,73) 17,5 (0,69) 4 15,9 (0,63) 27 (1,06) 30 (1,18)
A2 ANSI класс 300 155,4 (6,12) 114,3 (4,50) 86 (3,39) 44 (1,73) 20,6 (0,81) 4 22,4 (0,88) 27 (1,06) 30 (1,18)
P1 JPI класс 150 127 (5,00) 98,6 (3,88) 86 (3,39) 44 (1,73) 17,6 (0,69) 4 16 (0,63) 27 (1,06) 30 (1,18)
P2 JPI класс 300 155 (6,10) 114,3 (4,50) 86 (3,39) 44 (1,73) 20,6 (0,81) 4 22 (0,87) 27 (1,06) 30 (1,18)

*1: Указывает внутренний диаметр контактирующей поверхности прокладки.
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Д л и н а  в ы с ту п а ю щ е й  ч а сти  (X 2 )

Код в ы ступаю щ ей части X2
1 50  (1,97)
3 100 (3,94)
5 150 (5,91)

•  С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  к л е м м •  Н а з н а ч е н и е  к л е м м

S U P P L Y ± Клеммы  для подклю чения питания и выходного 
сигнала

C H E C K ± 

или 

A L A R M  ±

Клеммы*1 2 для подклю чения внеш него индика­
тора (или ам перм етра)

или
Клеммы  *2 для подклю чения контактного выхода 
состояния (если за д ан а опция /A L )

ф Клем м а зазем ления

*1: При использовании внешнего индикатора или измерительного
прибора внутреннее сопротивление не должно быть более 10 Ом. 
Если задана опция /AL, упомянутые приборы подключать нельзя. 

*2: Не используется для связи Fieldbus.

•  П р и м е р  п о д к л ю ч е н и я  а н а л о г о в о г о  в ы х о д а  и в ы х о д а  с о с т о я н и я

F13R.EPS



По вопросам продаж и поддержки обращайтесь:

Архангельск (8182)63-90-72 
А стана + 7(7172)727-132 
Белгород (4722)40-23-64 
Брянск (4832)59-03-52 
Владивосток (423)249-28-31 
Волгоград (844)278-03-48 
Вологда (8172)26-41-59 
Воронеж (473)204-51-73 
Екатеринбург (343)384-55-89 
Иваново (4932)77-34-06 
Ижевск (3412)26-03-58 
Казань (843)206-01-48

Калининград (4012)72-03-81 
Калуга (4842)92-23-67 
Кемерово (3842)65-04-62 
Киров (8332)68-02-04 
Краснодар (861)203-40-90 
Красноярск (391)204-63-61 
Курск (4712)77-13-04 
Липецк (4742)52-20-81 
Магнитогорск (3519)55-03-13 
Москва (495)268-04-70 
Мурманск (8152)59-64-93 
Набережны е Челны 
(8552)20-53-41

Нижний Новгород (831)429-08-12 
Новокузнецк (3843)20-46-81 
Новосибирск (383)227-86-73 
Орел (4862)44-53-42 
Оренбург (3532)37-68-04 
Пенза (8412)22-31-16 
Пермь (342)205-81-47 
Ростов-на-Дону (863)308-18-15 
Рязань (4912)46-61-64 
Сам ара (846)206-03-16 
Санкт-Петербург (812)309-46-40 
Саратов (845)249-38-78

Смоленск (4812)29-41-54 
Сочи (862)225-72-31 
Ставрополь (8652)20-65-13 
Тверь (4822)63-31-35 
Томск (3822)98-41-53 
Тула (4872)74-02-29 
Тю мень (3452)66-21-18 
Ульяновск (8422)24-23-59 
Уф а (347)229-48-12 
Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64 
Ярославль (4852)69-52-93

сайт: www.yw.nt-rt.ru || эл. почта: ywk@nt-rt.ru


