
Преобразователь перепада давления
EJX118A/Z

Технические характеристики

По вопросам продаж и поддержки обращайтесь:

А р х а н ге л ь с к  (8 1 8 2 )6 3 -9 0 -7 2  
А с та н а  + 7 (7 1 7 2 )7 2 7 -1 3 2  
Б е л го р о д  (4 7 2 2 )4 0 -2 3 -6 4  
Б р я н с к  (4 8 3 2 )5 9 -0 3 -5 2  
В л а д и в о с то к  (42 3 )2 49 -2 8 -31  
В о л го гр а д  (8 4 4 )2 7 8 -0 3 -4 8  
В о л о гд а  (8 1 7 2 )2 6 -4 1 -5 9  
В о р о н е ж  (4 7 3 )2 0 4 -5 1 -7 3  
Е ка те р и н б у р г (3 4 3 )3 8 4 -5 5 -8 9  
И в а н о в о  (4 9 3 2 )7 7 -3 4 -0 6  
И ж е в с к  (3 4 1 2 )2 6 -0 3 -5 8  
К а за н ь  (8 4 3 )2 0 6 -0 1 -4 8

К а л и н и н гр а д  (40 12 )72-0 3-81  
К ал у га  (4 8 4 2 )9 2 -2 3 -6 7  
К е м е р о в о  (3 8 4 2 )6 5 -0 4 -6 2  
К и р о в  (8 3 3 2 )6 8 -0 2 -0 4  
К р а с н о д а р  (8 6 1 )2 0 3 -4 0 -9 0  
К р а с н о я р с к  (39 1)2 04-6 3-61  
К ур с к  (4 7 1 2 )7 7 -1 3 -0 4  
Л и п е ц к  (47 42 )52 -2 0 -81  
М а гн и то го р ск  (3 5 1 9 )5 5 -0 3 -1 3  
М о сква  (4 9 5 )2 6 8 -0 4 -7 0  
М у р м а н с к  (8 1 5 2 )5 9 -6 4 -9 3  
Н а б е р е ж н ы е  Ч ел ны  (85 52 )20 -5 3 -41

Н и ж ний  Н о в го р о д  (8 3 1 )4 2 9 -0 8 -1 2  
Н о в о кузн е ц к  (38 43 )20-4 6-81  
Н о в о си б и р ск  (3 8 3 )2 2 7 -8 6 -7 3  
О ре л  (4 8 6 2 )4 4 -5 3 -4 2  
О р е н б у р г (3 5 3 2 )3 7 -6 8 -0 4  
П енза  (8 4 1 2 )2 2 -3 1 -1 6  
П е р м ь  (3 4 2 )2 0 5 -8 1 -4 7  
Р о с то в -н а -Д о н у  (8 6 3 )3 0 8 -1 8 -1 5  
Р я за н ь  (4 9 1 2 )4 6 -6 1 -6 4  
С а м а р а  (8 4 6 )2 0 6 -0 3 -1 6  
С а н кт -П е т е р б у р г (8 1 2 )3 0 9 -4 6 -4 0  
С а р а то в  (8 4 5 )2 4 9 -3 8 -7 8

С м о л е н с к  (4 8 1 2 )2 9 -4 1 -5 4  
С о чи  (8 6 2 )2 25 -7 2 -31  
С та в р о п о л ь  (8 6 5 2 )2 0 -6 5 -1 3  
Т в е р ь  (4 8 2 2 )6 3 -3 1 -3 5  
Т о м с к  (3 8 2 2 )9 8 -4 1 -5 3  
Т ул а  (4 8 7 2 )7 4 -0 2 -2 9  
Т ю м е н ь  (3 4 5 2 )6 6 -2 1 -1 8  
У л ь я н о в с к  (8 4 2 2 )2 4 -2 3 -5 9  
У ф а  (3 4 7 )2 2 9 -4 8 -1 2  
Ч е л я б и н с к  (35 1 )2 02 -0 3 -61  
Ч е р е п о в е ц  (8 2 0 2 )4 9 -0 2 -6 4  
Я р о с л а в л ь  (4 8 5 2 )6 9 -5 2 -9 3
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Разделительные мембраны используются для защиты от 
попадания рабочей среды непосредственно в измеритель­
ный узел преобразователя, они подсоединяется к преобра­
зователю с помощью капиллярной трубки, заполненной спе­
циальной жидкостью.
Мембрана внутреннего типа может быть смонтирована 
на фланце малого размера: 1 дюйм, % дюйма или 4  дюйма и 
обеспечивать такие же эксплуатационные показатели, как 
и мембрана в 2 дюйма, поскольку используется размер мем­
браны, равный 2 дюйма.
Датчики перепада давления с разделительными мембранами 
модели EJX118A могут использоваться для измерения рас­
хода жидкостей, газа или пара, а также уровня, плотности и 
давления жидкости. Выходной сигнал 4+20 мА постоянного 
тока соответствует величине измеренного перепада дав­
ления. Высокоточный и  устойчивый чувствительный эле­
мент датчика позволяет также измерять статическое 
давление, значения которого можно вывести на дисплей 
встроенного индикатора или осуществлять дистанционный 
контроль посредством цифровой связи с BRAIN или HART  
коммуникатором. К  другим важным свойствам датчика от­
носятся быстрый отклик, дистанционная и  установка па­
раметров посредством цифровой связи, функция диагно­
стики и дополнительный выход состояния для сигнализаций 
по верхнему/нижнему пределу давления. Многоточечная 
технология измерения обеспечивает расширенную диагно­
стику, позволяющую выявлять такие нарушения, как блоки­
ровка импульсной линии. Также можно использовать прото­
кол связи F o u n d a t i o n  Fieldbus. Все модели серии EJX в их 
стандартной конфигурации, за исключением датчика с про­
токолом цифровой связи Fieldbus, сертифицированы TUV 
как удовлетворяющие уровню SIL 2 по нормам техники без­
опасности.

■ СТАНДАРТНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ
ХАРАКТЕРИСТИКИ

К а с а т е л ь н о  д а т ч и к а  с  п р о т о к о л о м  ц и ф р о в о й  с в я з и  F ie ld b u s  
о т м е ч е н н ы м  « О » ,  с м . G S  0 1 C 2 5 T 0 2 -0 1 R .

□ П Р Е Д Е Л Ь Н Ы Е  З Н А Ч Е Н И Я  Ш К А Л Ы  И Д И А П А З О Н А

С о е д и н е н и е  с  и с п о л ь з о в а н и е м  а д а п т е р а

Ф л а н ц е в о е  с о е д и н е н и е  

Б а з о в а я  п о г р е ш н о с т ь  к а л и б р о в а н н о й  ш к а л ы
(в к л ю ч а я  в л и я н и е  н е л и н е й н о с т и , г и с т е р е з и с а  
и п о в т о р я е м о с т и )

Ш кала H

Базовая
погрешность

X < шкалы ± 0,15 от шкалы
X > шкалы ± (0,085 + 0,013 ВПИ/шкала)% от шкалы

X 100 кПа (400 дюймов вод. ст.)
ВПИ (верхний предел диа­
пазона измерения) 500 кПа (2000 дюймов вод. ст)

Шкала (Ш) 
и диапазон 

измерения (ДИ)
кПа

дюймы 
вод. ст. 

(/D1)
мбар
(/D3) мм вод. ст. (/D4)

Ш 2 0 о 8 . 4 0 0 2 О 0 о о 2 о о 0 о о о

M ДИ 1 0 о 0 о - 4 0 0 .4 0 0 1 0 о о 0 о о - 1 0 0 0 0 . 1 0 0 0 0

Ш 10...500 4 0 .2 0 0 0 0 о 5 о о о 0 , 1 . 5  кгс/см2
H ДИ -500...500 - 2 0 0 0 . 2 0 0 0 -5 0 0 0 .5 0 0 0 - 5 . 5  кгс/см2

Ш кала M
Базовая
погрешность

X < шкалы ± 0,15 от шкалы
X > шкалы ± (0,02 + 0,013 ВПИ/шкала)% от шкалы

X 10 кПа (40 дюймов вод. ст.)
ВПИ (верхний предел 
диапазона измерения) 100 кПа (400 дюймов вод. ст)

□ Р А Б О Ч И Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И
К а л и б р о в а н н а я  ш к а л а  с  о т с ч е т о м  о т  н у л я , л и н е й н ы й  в ы хо д , 
к о д  W S  д л я  м а т е р и а л а  ч а с т е й , к о н т а к т и р у ю щ и х  с  р а б о ч е й  
с р е д о й , д л я  3 -д ю й м о в о го  ф л а н ц а  п л о с к о го  (н е в ы с т у п а ю щ е го )  
т и п а , к о д  B з а п о л н я ю щ е й  ж и д к о с т и  и к а п и л л я р  д л и н о й  5 м. 
Д л я  с в я з и  ч е р е з  ш и н у  F ie ld b u s  и с п о л ь з у й т е  в м е с т о  ш ка л ы  
в д а л ь н е й ш и х  с п е ц и ф и к а ц и я х  к а л и б р о в а н н у ю  ш ка л у . 

С о о т в е т с т в и е  т е х н и ч е с к и х  х а р а к т е р и с т и к  
С о о т в е т с т в и е  р а б о ч и х  х а р а к т е р и с т и к  д а т ч и к о в  с е р и и  E J X  
х а р а к т е р и с т и к а м , з а я в л е н н ы м  в с п е ц и ф и к а ц и и , г а р а н т и ­
р у е т с я  в и н т е р в а л е  н е  м е н е е  ± 3а .

П о г р е ш н о с т ь  в ы х о д н о г о  с и г н а л а  с  и з в л е ч е н и е м  
к в а д р а т н о г о  к о р н я

П о гр е ш н о с т ь  в ы х о д а  с  и з в л е ч е н и е м  к в а д р а т н о го  ко р н я , 
в ы р а ж е н н а я  в п р о ц е н т а х  о т  ш к а л ы  р а с х о д а .

Вы ход П огреш ность
50% и выше Совпадает с базовой погрешностью

От 50% до точки отсечки
Базовая погрешность х 50

д/выход (%)
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В л и я н и е  и з м е н е н и я  т е м п е р а т у р ы  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  н а  
5 0  °С  (1 2 2  °F )

К а п с у л а M H

Н ул е в о й  с д в и г ± (0 ,2 + 0 ,7 х 2 Х /А )% ± (0 ,2 + 0 ,7 х Х /А )%

П о л н ы й  с д в и г ± (0 ,7 + 0 ,7 х 2 Х /А )% ± (0 ,7 + 0 ,7 х Х /А )%

‘A ' -  э то  н а и б о л ь ш е е  зн а ч е н и е  ср е д и  а б с о л ю тн ы х  зн а ч е н и й  
н и ж н е го  п р е д е л а  д и а п а зо н а  и зм е р е н и я  (LR V ), ве р хн е го  п р е д е л а  
д и а п а зо н а  и зм е р е н и я  (U R V ) и зн а че н и я  ш ка л ы  в д и а п а зо н е  
кал и б р овки .

В л и я н и е  и з м е н е н и я  с т а т и ч е с к о г о  д а в л е н и я  н а  0 ,6 9  М П а  
( 1 0 0  ф у н т о в  н а  к в .  д ю й м )  

В л и я н и е  н а  ш к а л у
К а п с у л ы  M и H 

± 0 ,0 2 %  о т  ш ка л ы

С д в и г  н у л я
К а п с у л ы  M и H 

± 0 ,0 1 4 %  о т  В П И

В л и я н и е  н а п р я ж е н и я  п и т а н и я  
( В ы х о д н о й  с и г н а л  с  к о д а м и  D  и  E)

± 0 ,0 0 5  % н а  В о л ь т  (о т  2 1 ,6  д о  3 2  В п о с т о я н н о го  то ка , 3 5 0  О м )

В р е м я  о т к л и к а  (П е р е п а д  д а в л е н и я )  “ О ”
К а п с у л ы  M и H: 2 0 0  м с  (п р и б л и ж е н н о е  з н а ч е н и е  при  

н о р м а л ь н о й  т е м п е р а т у р е )
П ри  у с т а н о в к е  п р о гр а м м н о го  д е м п ф и р о в а н и я  в н о л ь  и в к л ю ­
ч а я  в р е м я  п р о с т о я , р а в н о е  4 5  м с  (н о м и н а л ь н о е  з н а ч е н и е )

Д и а п а з о н  и  п о г р е ш н о с т ь  и з м е р е н и й  с и г н а л а  
с т а т и ч е с к о г о  д а в л е н и я  

( Д л я  к о н т р о л я  п о с р е д с т в о м  ц и ф р о в о й  с в я з и  и л и  с  
п о м о щ ь ю  и н д и к а т о р а .  В к л ю ч а е т  в л и я н и е  
н е л и н е й н о с т и ,  г и с т е р е з и с а  и  п о в т о р я е м о с т и )  
Д и а п а з о н
В е р х н е е  и н и ж н е е  з н а ч е н и я  д и а п а з о н а  и з м е р е н и й  с т а т и ­
ч е с к о го  д а в л е н и я  м о гу т  б ы т ь  у с т а н о в л е н ы  в д и а п а з о н е  
м е ж д у  н у л е в ы м  и м а к с и м а л ь н ы м  р а б о ч и м  д а в л е н и е м  
(M W P *) .  В е р х н е е  з н а ч е н и е  д и а п а з о н а  д о л ж н о  б ы т ь  б о л ь ­
ш е  н и ж н е го  з н а ч е н и я  д и а п а з о н а . М и н и м а л ь н а я  з а д а в а е ­
м а я  ш к а л а  с о с т а в л я е т  0 ,5  М П а  (7 3  ps i).

* : Максимальное рабочее давление (MWP) находится в преде­
лах номинального давления для фланца.

П о г р е ш н о с т ь
А б с о л ю т н о е  д а в л е н и е
1 М П а  и л и  в ы ш е : ± 0 ,2 %  о т  ш ка л ы
М е н е е  1 М П а : ± 0 ,2 %  х (1 М П а /ш к а л а )  о т  ш ка л ы
Б а з о в о е  и з б ы т о ч н о е  д а в л е н и е
Б а з о в о е  и з б ы т о ч н о е  д а в л е н и е  с о с т а в л я е т  1 0 1 3  Г П а  (1 а т м )

Примечание: Переменная избыточного давления основана на при­
веденном выше фиксированном базовом значении и, 
следовательно, подвержена влиянию изменения ат­
мосферного давления.

□  Ф У Н К Ц И О Н А Л Ь Н Ы Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  

В ы х о д  “ О ”
Д в у х п р о в о д н ы й  в ы х о д  4 ^ 2 0  м А  п о с т о я н н о го  т о к а  с  ц и ф р о ­
в о й  с в я з ь ю , с  п р о гр а м м и р о в а н и е м  л и н е й н о с т и  и л и  « к в а д ­
р а т н о го  к о р н я » . П р о т о к о л ы  B R A IN  и л и  H A R T  F S K  н а к л а ­
д ы в а ю т с я  н а  с и гн а л  4 ^ 2 0 м А .
Д и а п а з о н  и з м е н е н и я  в ы х о д а : о т  3 ,6  д о  2 1 ,6  м А  
П р е д е л ы  и з м е н е н и я  в ы х о д а , у д о в л е т в о р я ю щ и е  N A M U R  
N E 4 3 , м о ж н о  и з м е н и т ь  п р и  п о м о щ и  о п ц и й  C 2  и л и  C 3 .

С и г н а л и з а ц и я  о  н е и с п р а в н о с т и  
( В ы х о д н о й  с и г н а л  с  к о д а м и  D  и  E)

С о с т о я н и е  в ы х о д а  п р и  о т к а з е  м и к р о п р о ц е с с о р а  и л и  н е и с ­
п р а в н о с т и  а п п а р а т н ы х  с р е д с т в :

В ы х о д  з а  в е р х н е е  з н а ч е н и е  ш ка л ы : 1 1 0 % , 2 1 , 6  м А  п о ­
с т о я н н о го  т о к а  и л и  б о л е е  (с т а н д а р т )
В ы х о д  з а  н и ж н е е  з н а ч е н и е  ш ка л ы : - 5 % ,  3 ,2  м А  п о с т о я н ­
н о го  т о к а  и л и  м е н е е  

С о с т о я н и е  а н а л о го в о го  в ы х о д а  п р и  н а р у ш е н и и  п р о ц е с с а  
(К о д  о п ц и и  /D G 6 );

Р е з у л ь т а т  н а р у ш е н и я  п р о ц е с с а , о б н а р у ж е н н о го  ф у н к ­
ц и е й  р а с ш и р е н н о й  д и а г н о с т и к и ,  м о ж е т  о т р а ж а т ь с я  в 
в и д е  с и г н а л а  п р е д у п р е ж д е н и я  н а  а н а л о го в ы х  в ы х о д а х . 
М о ж н о  у с т а н о в и т ь  о д и н  и з  с л е д у ю щ и х  т р ё х  р е ж и м о в .

Р е ж и м

В ы го р а н и е В о с с т а н о в л е н и е В ы к л .

С та н д а р т 1 0 0 % , 2 1 , 6  

м А  и б о л е е
У д е р ж а н и е  за д а н ­

н о го  зн а ч е н и я  в 
п р е д е л а х  в ы хо д ­

но го  д и а п а зо н а  от 
3 ,6  м А  д о  2 1 ,6  м А

Н о р м а л ь ­
ны й вы хо дКод

о п ц и и

/С1 -2 ,5% , 3 ,6  м А  
и м енее

/С 2 -1 ,2 5 % , 3 ,8  
м А  и м енее

/С 3 10 3 ,1 % , 2 0 ,5  
м А  и б о л е е

К о н с т а н т а  в р е м е н и  д е м п ф и р о в а н и я  (1 - г о  п о р я д к а )
К о н с т а н т а  в р е м е н и  д е м п ф и р о в а н и я  у с и л и т е л я  у с т а н а в л и ­
в а е т с я  в и н т е р в а л е  о т  0  д о  1 0 0  с  и д о б а в л я е т с я  ко  в р е м е ­
ни  р е а к ц и и .

Примечание: Если для протокола типа BRAIN демпфирование уси­
лителя устанавливается меньшим, чем 0,5 с, связь во 
время операции иногда становится невозможной, осо­
бенно в случае динамического изменения выхода. 
Установка демпфирования, принимаемая по умолча­
нию, обеспечивает устойчивую связь.

П е р и о д  о б н о в л е н и я  “ О ”
Д л я  п е р е п а д а  д а в л е н и я : 4 5  м с  
Д л я  с т а т и ч е с к о го  д а в л е н и я : 3 6 0  м с

П р е д е л ы  р е г у л и р о в к и  н у л я
Н у л ь  м о ж н о  с в о б о д н о  п е р е д в и га т ь  к а к  в в е р х  т а к  и в н и з  в 
гр а н и ц а х  в е р х н е го  и н и ж н е го  п р е д е л о в  д и а п а з о н а  к а п с у л ы .

В н е ш н я я  р е г у л и р о в к а  н у л я
Н е п р е р ы в н а я  н а с т р о й к а  с  д и с к р е т н о с т ь ю  0 ,0 1 %  о т  ш ка л ы . 
Д и а п а з о н  и з м е р е н и й  м о ж н о  н а с т р о и т ь  « н а  м е с т е » , и с п о л ь з у я  
ц и ф р о в о й  и н д и к а т о р  с  п е р е к л ю ч а т е л е м  д и а п а з о н о в .
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В с т р о е н н ы й  и н д и к а т о р  (Ж К Д , о п ц и я )  “ О ”
5 -р а з р я д н ы й  ц и ф р о в о й  д и с п л е й , 6 -р а з р я д н ы й  д и с п л е й  
е д и н и ц  и с т о л б и к о в а я  д и а гр а м м а .
И н д и к а т о р  к о н ф и гу р и р у е т с я  н а  п е р и о д и ч е с к о е  о т о б р а ж е ­
н и е  о д н о го  и л и  д о  ч е т ы р е х  з н а ч е н и й  с л е д у ю щ и х  п е р е ­
м е н н ы х :
И з м е р е н н ы й  п е р е п а д  д а в л е н и я , п е р е п а д  д а в л е н и я  в % , 
п е р е п а д  д а в л е н и я  в м а с ш т а б е , и з м е р е н н о е  с т а т и ч е с к о е  
д а в л е н и е .
С м о т р и т е  т а к ж е  р а з д е л  « З а в о д с к и е  у с т а н о в к и » .

С а м о д и а г н о с т и к а
О т к а з  Ц П У , о т ка з  а п п а р а т у р ы , о ш и б к а  к о н ф и гу р а ц и и  и 
о ш и б к а  в ы х о д а  з а  п р е д е л ы  д и а п а з о н а  д л я  п е р е п а д а  д а в ­
л е н и я , с т а т и ч е с к о го  д а в л е н и я  и т е м п е р а т у р ы  к а п с у л ы . 
Т а к ж е  в о з м о ж н о  з а д а н и е  к о н ф и гу р и р у е м о й  п о л ь з о в а т е л е м  
с и гн а л и з а ц и и  п р о ц е с с а  п о  н и ж н е м у / в е р х н е м у  з н а ч е н и ю  
д л я  п е р е п а д а  и с т а т и ч е с к о го  д а в л е н и я , и в с л у ч а е  у с т а н о в ­
ки  д о п о л н и т е л ь н о г о  в ы х о д а  с о с т о я н и я  д а н н ы е  о с о с т о я н и и  
с и гн а л и з а ц и и  м о ж н о  в ы в е с т и  н а  д и с п л е й .

Р а с ш и р е н н а я  д и а г н о с т и к а  ( о п ц и я )  “ □ ”
П р и м е н и м о  д л я  в ы х о д н ы х  с и гн а л о в  с  к о д а м и  E и F.

• О б н а р у ж е н и е  б л о к и р о в к и  и м п у л ь с н о й  л и н и и  
Р а с ч ё т  и д и а г н о с т и к а  с о с т о я н и я  и м п у л ь с н о й  л и н и и  м о ж е т  
п р о и з в о д и т ь с я  в ы д е л е н и е м  ф л у к т у а ц и о н н о й  с о с т а в л я ю ­
щ е й  с и гн а л о в  д и ф ф е р е н ц и а л ь н о го  и с т а т и ч е с к о го  д а в л е ­
н и я . E J X 1 8 0 A  о б н а р у ж и в а е т  н а р у ш е н и я  в и м п у л ь с н о й  л и ­
н и и , в к л ю ч а я  с т о р о н у , н а  к о т о р о й  и м е е т  м е с т о  б л о к и р о в к а .

Ф у н к ц и я  х а р а к т е р и з а ц и и  с и г н а л а  
( В ы х о д н о й  с и г н а л  с  к о д а м и  D  и  E)

К о н ф и гу р и р у е м а я  п о л ь з о в а т е л е м  1 0 -с е гм е н т н а я  ф у н к ц и я  
х а р а к т е р и з а ц и и  с и г н а л а  д л я  в ы х о д а  4 ^ 2 0  м А .

К о м п е н с а ц и я  п л о т н о с т и  з а п о л н я ю щ е й  к а п и л л я р ы  
ж и д к о с т и  ( В ы х о д н о й  с и г н а л  с  к о д а м и  D  и  E)

К о м п е н с а ц и я  с д в и г а  н у л я , о б у с л о в л е н н о го  в о з д е й с т в и е м  
т е м п е р а т у р ы  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  н а  к а п и л л я р н у ю  т р у б к у .

В ы х о д  с о с т о я н и я  
( о п ц и я ,  в ы х о д н о й  с и г н а л  с  к о д а м и  D  и  E)

О д и н  к о н т а к т н ы й  в ы х о д  т р а н з и с т о р а  (с т о к о в о го  т и п а )  
п р е д н а з н а ч е н  д л я  в ы в о д а  к о н ф и гу р и р у е м о й  п о л ь з о в а т е ­
л е м  с и г н а л и з а ц и и  п о  в е р х н е м у /н и ж н е м у  з н а ч е н и ю  д л я  п е ­
р е п а д а /с т а т и ч е с к о г о  д а в л е н и я .
Н о м и н а л ь н ы е  з н а ч е н и я  к о н т а к т н о го  в ы х о д а : 1 0 ,5 ^ 3 0  В п о ­
с т о я н н о го  т о к а , 1 2 0  м А  п о с т о я н н о го  т о к а  (м а к с .)
С м о т р и т е  « Н а з н а ч е н и е  к л е м м »  и « П р и м е р  п о д к л ю ч е н и я  
а н а л о го в о го  в ы х о д а  и в ы х о д а  с о с т о я н и я » .

С е р т и ф и к а ц и я  S IL
Д а т ч и к и  с е р и и  E J X , з а  и с к л ю ч е н и е м  д а т ч и к о в  с о  с в я з ь ю  
ч е р е з  ш и н у  F ie ld b u s , с е р т и ф и ц и р о в а н ы  T U V  н а  с о о т в е т ­
с т в и е  с л е д у ю щ и м  н о р м а м :
IE C  6 1 5 0 8 : 2 0 0 0 ; Ч а с т и  о т  1 д о  7
Ф у н к ц и о н а л ь н а я  б е з о п а с н о с т ь  э л е к т р и ч е с к и х /  э л е к т р о н ­
н ы х / с  п р о гр а м м и р у е м о й  э л е к т р о н и к о й  с и с т е м ; Т и п  B;
S IL  2  в о з м о ж н о с т ь  и с п о л ь з о в а н и я  о д н о го  п р е о б р а з о в а т е ­
л я , S IL  3 в о з м о ж н о с т ь  и с п о л ь з о в а н и я  д в у х  п р е о б р а з о в а ­
т е л е й .

□  Н О Р М А Л Ь Н Ы Е  У С Л О В И Я  Э К С П Л У А Т А Ц И И  

( П р е д е л ы  м о г у т  з а в и с е т ь  о т  к о д о в  у т в е р ж д е н и я  
б е з о п а с н о с т и  и л и  о с о б е н н о с т е й  о п ц и й )  

Д о п у с т и м а я  т е м п е р а т у р а  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы :
о т  - 4 0  д о  6 0 ° С  ( - 4 0 . . .  14 0 °F )
о т  - 3 0  д о  6 0 ° С  ( - 2 2 . . . 1 4 0 °f ) д л я  м о д е л и  с  Ж К Д

(Примечание: Предельные значения температуры окружающей
среды должны находится в рабочем диапазоне тем­
пературы заполняющей жидкости, см. таблицу 1 ).

Д о п у с т и м а я  т е м п е р а т у р а  р а б о ч е й  с р е д ы
С м . т а б л и ц у  1.

Д о п у с т и м а я  в л а ж н о с т ь  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы
о т 0  д о  1 0 0 %  о т н о с и т е л ь н о й  в л а ж н о с т и

Д и а п а з о н  р а б о ч е г о  д а в л е н и я
С м . т а б л и ц у  1.
Д л я  а т м о с ф е р н о го  д а в л е н и я  и л и  н и ж е  с м . Р и с. 1-1 , 1 -2 , 1­
3 и 1-4 .
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Т а б л и ц а  1. Т е м п е р а т у р а  п р о ц е с с а , т е м п е р а т у р а  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  и  р а б о ч е е  д а в л е н и е

К о д Т е м п е р а т у р а
п р о ц е с с а  1

Т е м п е р а т у р аw *2о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  2
Р а б о ч е е  д а в л е н и е У д е л ь н ы й  

в е с  *3

С и л и ко н о в о е  м а сл о  
(д ля  о б щ е го  п р и м е н е н и я ) A

-1 0 . . .2 5 0 ° С
(1 4 ...4 8 2 °F )

-1 0 . . .6 0 ° С
(1 4 ...1 4 0 °F )

2 ,7  кП а абс.
(0 ,3 8  ps i а б с .) 

по о т н о ш е н и ю  к  н о м и н а л ь н о м у  
д а в л е н и ю  ф л а н ц а

1 ,07
С и л и ко н о в о е  м а сл о  
(д ля  о б щ е го  п р и м е н е н и я ) B

-3 0 . . .1 8 0 ° С
(2 2 ...3 5 6 °F )

-1 5 . . .6 0 ° С
(5 ...1 4 0 ° F ) 0 ,9 4

Ф т о р и р о в а н н о е  м а сл о  
(при  н е д о п у сти м о с ти  
п р и су тс тв и я  м асел ) D

-2 0 . . .1 2 0 ° С
(-4 .. .2 4 8 ° F )

-1 0 . . .6 0 ° С
(1 4 ...1 4 0 °F )

5 1 кП а  абс. или  вы ш е 
(7 ,4  psi а б с .) по  о т н о ш е н и ю  

к н о м и н а л ь н о м у  д а в л е н и ю  ф л а н ц а 1 , 9 0 . 1 ,9 2

Э ти л е н гл и ко л ь
(д ля  н и зко те м п е р а т у р н о го
п р и м е н е н и я ) E

-5 0 . . .1 0 0 ° С
(-5 8 .. .2 1 2 ° F )

-4 0 . . .6 0 ° С
( -4 0 ...1 4 0 ° F )

100  кП а  абс. или  вы ш е 
(а тм о с ф е р н о е  д а в л е н и е ) 

по о т н о ш е н и ю  к  н о м и н а л ь н о м у  
д а в л е н и ю  ф л а н ц а

1 ,09

С и л и ко н о в о е  м а сл о  
(д ля  в ы со ко те м п е р а ту р н о го  
п р и м е н е н и я  и и с п о л ь зо в а ­
ния  в гл уб о ко м  в а куум е )

1
-1 0 . . .2 5 0 ° С
(1 4 ...4 8 2 °F )

-1 0 . . .5 0 ° С  
( 1 4 .1 2 2 °  F) 0 ,0 1 3  кП а  абс.

(0 ,0 0 1 9  ф у н то в  на кв. д ю й м  аб с.) 
по о т н о ш е н и ю  к  н о м и н а л ь н о м у  

д а в л е н и ю  ф л а н ц а

1 ,07

С и л и ко н о в о е  м а сл о  
(д ля  и сп о л ь зо в а н и я  в гл уб о ­
ком  в а куум е )

4 -1 0 . . .1 0 0 ° С
(1 4 ...2 1 2 °F )

-1 0 . . .5 0 ° С  
( 1 4 .1 2 2 °  F) 1 ,07

*1: См. рисунок 1-1, 1-2, 1-3 и 1-4 «Рабочее давление и температура процесса».
*2: Температура окружающей среды представляет собой температуру окружающей среды датчика.
*3: Примерные значения при 25°С (77°F).
Примечание: Датчик перепада давления должен быть установлен, по меньшей мере, на 600 мм ниже технологического соединения зоны высокого

давления (HP). Однако, на эту величину (600 м) может влиять температура окружающей среды, рабочее давление, жидкий наполни­тель или материал 
смачиваемых деталей. Свяжитесь с компанией  в том случае, если датчик невозможно установить на 600 мм ниже технологического соединения зоны 
высокого давления.

Диапазон температуры 
окружающей среды 
для датчика - 
(для жидкого 
наполнителя 
с кодами А, В)

Температура процесса
при использовании Температура процесса 
жидкого наполнителя при использовании
с кодом В жидкого наполнителя Температура процесса

с кодом А при использовании

100  ( 14 ,5 )

Рабочее 
давление 
кПа абс 
(psi абс)

10  ( 1 ,4 )

2,7  (0 ,38 ) 

1(0 ,14 )

0 ,1 (0 ,014 )

у/  С  KQI

— i
'

/

/
/

1—
- г —

Максимальное 
рабочее давление 
для фланца

Диапазон температуры
окружающей среды Температура процесса 
для датчика ПРИ использовании
(для жидкого жидкого наполнителя
наполнителя с кодом Е Температура процесса
с кодом D) х  / при использовании

жидкого наполнителя 
с кодом D ^  Максимальное

рабочее давление 
для фланца

Атмосферное
давление

- 5 0  0 50  100 150 200  2 50  3 00  350 

Температура процесса (°С)

0,1(0,014)
-50  0 50 100 150 200 250 300 350 

Температура процесса (°С)

Р и с у н о к  1 -1 . Р а б о ч е е  д а в л е н и е  и  т е м п е р а т у р а  п р о ц е с с а
(Ж и д к и й  н а п о л н и т е л ь :  с и л и к о н о в о е  м а с л о  д л я  
о б щ е г о  и  в ы с о к о т е м п е р а т у р н о г о  п р и м е н е н и я )

Р и с у н о к  1 -2 . Р а б о ч е е  д а в л е н и е  и  т е м п е р а т у р а  п р о ц е с с а
(Ж и д к и й  н а п о л н и т е л ь :  ф т о р и р о в а н н о е  м а с л о  
д л я  и с п о л ь з о в а н и я  п р и  н е д о п у с т и м о с т и  п р и ­
с у т с т в и я  м а с е л  и  э т и л е н г л и к о л ь  д л я  н и з к о т е м ­
п е р а т у р н о г о  п р и м е н е н и я )
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Диапазон температуры 
окружающей среды 
для датчика

100(14.5)

Температура процесса при использовании 
жидкого наполнителя с кодом 1

Рабочее 
давление 
кПа абс 
(psi abc)

0.1(0.014)

0.013(0.0019)
0.01(0.0014)

Р и с у н о к  1-3 .

Максимальное рабочее 
давление для фланца

Атмосферное
давление

О 50 100 150 200 250 300 350 
Температура процесса (°С)

F14

Р а б о ч е е  д а в л е н и е  и  т е м п е р а т у р а  п р о ц е с с а  
(Ж и д к и й  н а п о л н и т е л ь :  с и л и к о н о в о е  м а с л о  д л я  
в ы с о к о т е м п е р а т у р н о г о  п р и м е н е н и я  и  и с п о л ь ­
з о в а н и я  в  с р е д е  г л у б о к о г о  в а к у у м а )

Диапазон температуры 
окружающей среды 
для датчика

100(14.5)
Рабочее 
давление 
кПа абс 
(psi abc)

Температура процесса при использовании 
жидкого наполнителя с кодом 4

10(1.4) : 

2.7(0.38) —  

1(0.14) =

0.1(0.014) =

0.013(0.0019) —
0.01(0.0014) —  

-50

Максимальное рабочее 
давление для фланца

Атмосферное
давление

0 50 100 150 200 250 300 350 
Температура процесса (°С)

Р и с у н о к  1 -4 . Р а б о ч е е  д а в л е н и е  и  т е м п е р а т у р а  п р о ц е с с а
(Ж и д к и й  н а п о л н и т е л ь :  с и л и к о н о в о е  м а с л о  д л я  
в ы с о к о т е м п е р а т у р н о г о  п р и м е н е н и я  и  и с п о л ь ­
з о в а н и я  в  с р е д е  г л у б о к о г о  в а к у у м а )

Т р е б о в а н и я  п о  п и т а н и ю  и  н а г р у з к е

( В ы х о д н о й  с и г н а л  с  к о д а м и  D  и  E . Т р е б о в а н и я  к  э л е к ­
т р о о б о р у д о в а н и ю  м о г у т  з а в и с е т ь  о т  к о д о в  у т в е р ж д е ­
н и я  б е з о п а с н о с т и  и л и  о с о б е н н о с т е й  о п ц и й )
Д л я  и с т о ч н и к а  п и т а н и я  2 4  В п о с т о я н н о го  т о к а  м о ж н о  и с ­
п о л ь з о в а т ь  н а гр у з к у  д о  5 5 0  О м . С м о т р и т е  п р и в е д е н н ы й  
н и ж е  гр а ф и к .

600

С оп ро ти в­
л е н и е  
вне ш не й  
нагрузки  
R  (О м)

25 0

10 ,5  16 ,6 25 ,2  4 2
Н а п р я ж е ни е  и сточника  питания  Е (В п остоянного  тока )

F03R.EPS

Р и с у н о к  2 В з а и м о с в я з ь  м е ж д у  н а п р я ж е н и е м  и с т о ч н и к а  
п и т а н и я  и  с о п р о т и в л е н и е м  в н е ш н е й  н а г р у з к и

Н а п р я ж е н и е  п и т а н и я  “ О ”
о т  1 0 ,5  д о  4 2  В п о с т о я н н о го  т о к а  д л я  д а т ч и к а  о б щ е го  

н а з н а ч е н и я  и п о ж а р о б е з о п а с н о го  и с п о л н е н и я  
о т  1 0 ,5  д о  3 2  В п о с т о я н н о го  т о к а  д л я  д а т ч и к а  с  г р о з о з а ­

щ и т н ы м  р а з р я д н и к о м  (о п ц и я  /А )  
о т  1 0 ,5  д о  3 0  В п о с т о я н н о го  т о к а  д л я  и с к р о б е з о п а с н о го  

и с п о л н е н и я , т и п а  n и н е и с к р я щ е го  и с п о л н е н и я . 
М и н и м а л ь н о е  н а п р я ж е н и е  с о с т а в л я е т  1 6 ,6  В п о с т о я н н о го  

т о к а  д л я  ц и ф р о в о й  с в я з и  B R A IN  и л и  H A R T .

Н а г р у з к а  ( К о д  в ы х о д н о г о  с и г н а л а  D  и  E )
о т  0 д о  1 2 9 0  О м  д л я  э к с п л у а т а ц и и  
о т  2 5 0  д о  6 0 0  О м  д л я  ц и ф р о в о й  с в я з и

Т р е б о в а н и я  к  с в я з и  “ О ”
( Т р е б о в а н и я  к  э л е к т р о о б о р у д о в а н и ю  м о г у т  з а в и с е т ь  
о т  к о д о в  у т в е р ж д е н и я  б е з о п а с н о с т и ) .

B R A IN

Р а с с т о я н и е
Д о  2  к м  (1 ,2 5  м и л ь )  п р и  и с п о л ь з о в а н и и  к а б е л е й  C E V  с  п о ­
л и э т и л е н о в о й  и з о л я ц и е й  в П В Х  о п л е т к е . Р а с с т о я н и е  з а ­
в и с и т  о т  т и п а  и с п о л ь з у е м о го  к а б е л я .
Е м к о с т ь  н а г р у з к и  
Н е  б о л е е  0 ,2 2  м к Ф  
И н д у к т и в н о с т ь  н а г р у з к и  
Н е  б о л е е  3 ,3  м Г н
В х о д н о е  с о п р о т и в л е н и е  у с т р о й с т в а  с в я з и
Н е  м е н е е  10  К о м  (к П )  п р и  ч а с т о т е  2 ,4  кГц .

С€ ,  С N200
С о о т в е т с т в и е  с т а н д а р т а м  
э л е к т р о м а г н и т н о й  с о в м е с т и м о с т и :

E N 6 1 3 2 6 -1  К л а с с  A , Т а б л и ц а  2  (Д л я  и с п о л ь з о в а н и я  в п р о ­
м ы ш л е н н ы х  п о м е щ е н и я х )
E N 6 1 3 2 6 -2 -3

С о о т в е т с т в и е  с т а н д а р т а м  е в р о п е й с к о й  д и р е к т и в ы  д л я  
о б о р у д о в а н и я ,  р а б о т а ю щ е г о  п о д  д а в л е н и е м  9 7 /2 3 /E C :

Р а з у м н а я  и н ж е н е р н о -т е х н и ч е с к а я  п р а к т и к а
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□  Ф И З И Ч Е С К И Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

П о д к л ю ч е н и я  к  п р о ц е с с у
С м . п р и в е д е н н у ю  н и ж е  т а б л и ц у .

Т а б л и ц а  2 . Р а з м е р  и  к л а с с  р а б о ч е го  ф л а н ц а

К о н т а к т и р у ю щ а я  п о в е р х н о с т ь  п р о к л а д к и
С м . п р и в е д е н н у ю  н и ж е  т а б л и ц у .

Т а б л и ц а  3 . К о н т а к т и р у ю щ а я  п о в е р х н о с т ь  п р о к л а д к и

•  : П р и м е н и м о , -  : Н е п р и м е н и м о  
*1: A N S I B 16 .5

Э л е к т р и ч е с к и е  п о д к л ю ч е н и я
С м . « М о д е л ь  и с у ф ф и к с -к о д ы » .

М о н т а ж  д а т ч и к а
М о н т а ж  н а  2 -х  д ю й м о в о й  т р у б е

М а т е р и а л  д е т а л е й ,  к о н т а к т и р у ю щ и х  
с  р а б о ч е й  с р е д о й  

Р а з д е л и т е л ь н а я  м е м б р а н а  
М е м б р а н а  и  д р у г и е  д е т а л и ,  к о н т а к т и р у ю щ и е  с о  с р е д о й ;
С м . « М о д е л ь  и с у ф ф и к с  ко д ы » .
П р о б к и  д р е н а ж а /с б р о с а  

3 1 6  S S T  
М а т е р и а л  ф л а н ц а
С м . « М о д е л ь  и с у ф ф и к с  ко д ы » .
(П о д р а з у м е в а е т с я  м а т е р и а л  а д а п т е р а  и л и  т р у б ы  с  
ф л а н ц е м ) .
П р о к л а д к а  д л я  д а т ч и к а

3 1 6 L  S S T  с  т е ф л о н о в ы м  п о к р ы т и е м  (P T F E )
М а т е р и а л  д е т а л е й ,  н е  к о н т а к т и р у ю щ и х  

с  р а б о ч е й  с р е д о й  
С е к ц и я  д а т ч и к а :

Ф л а н ц е в ы е  к р ы ш к и
A S T M  C F - 8 M
Б о л т ы  ф л а н ц е в ы х  к р ы ш е к
У г л е р о д и с т а я  с т а л ь  B 7, 3 1 6 L  S S T  и л и  S S T  к л а с с а  6 6 0  
К о р п у с
Л и т о й  и з  а л ю м и н и е в о го  с п л а в а  с  н и з к и м  с о д е р ж а н и е м  
м е д и , с  п о л и у р е т а н о в ы м  п о к р ы т и е м , с в е т л о -з е л ё н а я  п о ­
к р а с к а  (M u n s e ll 5 .6 B G  3 .3 /2 .9  и л и  э к в и в а л е н т )  и л и  н е ­
р ж а в е ю щ а я  с т а л ь  A S T M  C F - 8 M.
К л а с с  з а щ и т ы  к о р п у с а  
IP 6 6 /IP 6 7 , N E M A  4 X
К о л ь ц е в ы е  у п л о т н е н и я  к р у г л о г о  с е ч е н и я  к р ы ш к и
B u n a -N , ф т о р и р о в а н н а я  р е з и н а  (о п ц и я )
Ш и л ь д и к  и  т е г
3 1 6  S S T

С е к ц и я  р а з д е л и т е л ь н о й  м е м б р а н ы :
К а п и л л я р н а я  т р у б к а
3 1 6  S S T
З а щ и т н а я  т р у б к а
3 0 4  S S T  с  о б о л о ч к о й  и з  П В Х
(м а к с . р а б о ч а я  т е м п е р а т у р а  д л я  П В Х : 1 0 0 °С  (2 1 2 ° F ))  
З а п о л н я ю щ а я  ж и д к о с т ь  
С м . т а б л и ц у  1.
П р и  с о е д и н е н и и  с  и с п о л ь з о в а н и е м  а д а п т е р а  

Р е з ь б о в а я  ш п и л ь к а . . . B 7  
Г а й к а .............................3 0 4  S S T

М а с с а
В н у т р е н н я я  м е м б р а н а , с о е д и н е н и е  с  и с п о л ь з о в а н и е м  
а д а п т е р а : 8 , 8  к г  (1 9 ,4  ф у н т а )

(Ф л а н е ц  1 /2  д ю й м а  с т а н д а р т а  A N S I К л а с с  150, к а п и л л я р  
д л и н о й  5 м; б е з  в с т р о е н н о го  и н д и к а т о р а  и м о н т а ж н о го  
к р о н ш т е й н а ) .

Н а  1 ,5  к г  (3 ,3  ф у н т а )  б о л ь ш е  д л я  к о д а  к о р п у с а  у с и л и т е ­
л я  2 .

С о п у т с т в у ю щ и е  п р и б о р ы  > “ 0 ”
Р а с п р е д е л и т е л ь  п и т а н и я : с м . G S  0 1 B 0 4 T 0 1 -0 2 R  и л и  

G S  0 1 B 0 4 T 0 2 -0 2 R  
Т е р м и н а л  B R A IN : с м . G S  0 1 C 0 0 A 1 1 -0 0 R

< С с ы л к и  >
1. T e flo n ; т о р г о в а я  м а р к а  E .I. D u P o n t d e  N e m o u rs  &  C o .
2. H a s te llo y ; т о р г о в а я  м а р к а  H a y n e s  In te rn a t io n a l Inc.
3. H A R T ; т о р г о в а я  м а р к а  H A R T  C o m m u n ic a t io n  F o u n d a tio n .
4. F O U N D A T IO N  F ie ld b u s ; т о р го в а я  м а р к а  F ie ld b u s  

F o u n d a tio n .
Н а и м е н о в а н и я  д р у ги х  к о м п а н и й  и и з д е л и й , и с п о л ь з у е м ы е  
в н а с т о я щ е м  д о к у м е н т е , и м е ю т  з а р е ги с т р и р о в а н н ы е  т о р ­
го в ы е  м а р к и  и л и  т о р г о в ы е  м а р к и  с о о т в е т с т в у ю щ и х  в л а ­
д е л ь ц е в .

М е т о д  
п о д к л ю ч е н и я  

к  п р о ц е с с у
Р а з м е р Ф л а н е ц

С о е д и н е н и е  с 
и с п о л ь зо в а н и ­
ем  а д а п те р а

1 /5  д ю й м а  
3 /4  д ю й м а  
1  д ю й м

J IS  10K, 20K , 4 0 K  
A N S I К л а сс  150, 300, 6 0 0  
JP I К л а сс  150, 30 0 , 6 0 0

Ф л а н ц е в о е
с о е д и н е н и е

1 /5  д ю й м а  
3 /4  д ю й м а  
1  д ю й м

J IS  10K, 20K , 4 0 К  
A N S I К л а сс  150, 300, 6 0 0  
JP I К л а сс  150, 30 0 , 6 0 0

Ф л а н е ц J IS /J P I A N S I

Код  м а те р и а л а  часте й , 
ко н та кти р у ю щ и х  со  ср е д о й

SA,
SD

W A ,
W D

SA,
S D

W A ,
W D

К о н та кти р ую щ а я
п о в е р х н о с ть
п р о кл а д ки

З а зу б р е н н а я  *1 - - • •
П л о ска я  (нет 
за зу б р е н н о с ти ) • • • •
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■ МОДЕЛЬ И СУФФИКС-КОДЫ 

•  У к а з а н и я
М о д е л ь  и с у ф ф и к с -к о д ы  д л я  д а т ч и к а  E J X 1 1 8 A  с о с т о я т  и з  д в у х  ч а с т е й ; с е к ц и я  с о б с т в е н н о  д а т ч и к а  (I)  и с е к ц и я  р а з д е л и т е л ь н о й  
м е м б р а н ы  (II). В  л и с т е  с п е ц и ф и к а ц и й  э ти  д в е  ч а с т и  п р е д с т а в л е н ы  п о  о т д е л ь н о с т и . В о д н о й  т а б л и ц е  п р и в е д е н ы  д а н н ы е  о с е к ­
ц и и  д а т ч и к а , а  х а р а к т е р и с т и к и , о т н о с я щ и е с я  к  с е к ц и и  р а з д е л и т е л ь н о й  м е м б р а н ы , п е р е ч и с л е н ы  в с о о т в е т с т в и и  с  м е т о д о м  п о д ­
к л ю ч е н и я  к  п р о ц е с с у . С н а ч а л а  в ы б е р и т е  м о д е л ь  и с у ф ф и к с -к о д ы  д л я  с е к ц и и  д а т ч и к а , а  з а т е м  п е р е х о д и т е  к  о д н о й  и з  ч а с т е й  
с е к ц и и  р а з д е л и т е л ь н о й  м е м б р а н ы .

См. ниже

Внутренняя мембрана 
Соединение с использованием адаптера . . .  см. страницу 8  

Внутренняя мембрана
Фланцевое соединение........................................ см. страницу 9

I.  С е к ц и я  д а т ч и к а

EJX118A- 1-II 1111 -ГП -ГГГП

М о д е л ь С у ф ф и к с -к о д ы О п и с а н и е
EJA118A Датчик перепада давления с разделительной мембраной

Выходной
сигнал

-D . 
-E . 
-F .

4 . 2 0  мА постоянного тока с цифровой связью (протокол BRAIN)
4 . 2 0  мА постоянного тока с цифровой связью (протокол HART) 
Цифровая связь (протокол FOUNDATION Fieldbus, см. GS 01C25T02-01R)

Диапазон перестройки 
верхнего предела шкалы 
(капсулы)

M . 
H .

2 .1 0 0  кПа 
1 0 .5 0 0  кПа

(8 .4 0 0  дюймов вод.ст.) 
(4 0 .2 0 0 0  дюймов вод.ст.)

Всегда S
Всегда C

Материал болтов 
и гаек фланцевых крышек

J . 
G . 
C .

Углеродистая сталь B7 
316LSST 
SST класса 660

Монтаж
Корпус усилителя

Горизонтальный подвод импульсных трубок, высокое давление слева. 
Литой из алюминиевого сплава
Литой из алюминиевого сплава с коррозионной стойкостью 4 

Нержавеющая сталь ASTM CF-8 M 2

Электрический подвод Одно отверстие под электрический ввод без заглушки, внутренняя резьба G1/2 
Два отверстия под электрический ввод без заглушки, внутренняя резьба 1/2 NPT 
Два отверстия под электрический ввод без заглушки, внутренняя резьба M20 
Два отверстия под электрический ввод с одной заглушкой, внутренняя резьба G1/2 *3 

Два отверстия под электрический ввод с одной заглушкой, внутренняя резьба 1/2 NPT *3 

Два отверстия под электрический ввод с одной заглушкой, внутренняя резьба M20 *3 

Два электрических соединения с внутренней резьбой G1/2 с заглушкой 316 SST 
Два электрических соединения с внутренней резьбой 1/2 NPT с заглушкой 316 SST 
Два электрических соединения с внутренней резьбой M20 с заглушкой 316 SST

Встроенный индикатор Цифровой ЖК дисплей
Цифровой ЖК дисплей с переключателем установки шкалы 1 

(отсутствует)
Монтажный кронштейн 304 SST Монтаж на 2-х дюймовой трубе, плоская скоба (Для гориз. имп. обвязки)

316 SST Монтаж на 2-х дюймовой трубе, плоская скоба (Для гориз. имп. обвязки)
(Отсутствует)

Секция разделительной мембраны ~ l I I I I I I I  1~ Г  I I I I Продолжение в секции разделительной мембраны (II)

S
C

►

►

►

Отметка «► » означает наиболее типовой вариант выбора по каждому разделу.
*1: Не применимо для выходного сигнала с кодом F.
*2: Не применимо для электрических соединений с кодами 0, 5, 7 и 9.
*3: Материал заглушки -  алюминиевый сплав или 304 SST.
*4: Не применимо для электрических соединений с кодами 0, 5, 7, 9 и А. Содержание меди в материале составляет не более 0,03%, а содержание 

железа -  не более 0,15%.
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I I . С е к ц и я  р а з д е л и т е л ь н о й  м е м б р а н ы  ( в н у т р е н н я я  м е м б р а н а ,  с о е д и н е н и е  с  и с п о л ь з о в а н и е м  а д а п т е р а )

6
EJX118А - ГТТТТП — ГТТТТП — A I l 7 l I I  I I l- Г I I I I

________ 1______________________

М о д е л ь С у ф ф и к с - к о д ы О п и с а н и е
E J X 1 ^ - 1  1 1 1 1 1 - 1  1 1 1 1 1 .................................................................. Секция датчика (I)

Тип подсоединения к процессу 1- A ............................................................ Внутренняя мембрана, соединение с использованием адаптера
Номинал рабочего фланца J1 JIS 10K

J 2 ............ JIS 20K
J 4 ............ JIS 40K
A 1 ......... ANSI класс 150 P 1 .................. JPI класс 150
A 2 ......... ANSI класс 300 P 2 .................. JPI класс 300
A 4 ......... ANSI класс 600 8 P 4 .................. JPI класс 600 8

Размер подсоединения к процессу 6 ___ 1/2 дюйма (15 мм)
(размер рабочего фланца) 7 ___ 3/4 дюйма (20 мм)

1 ___ 1 дюйм (25 мм)
Материал рабочего фланца 3 E ............................................ 316 SST (материал адаптера) 4
Контактирующая поверхность прокладки 1 1 ___ Зубчатая поверхность (только для фланца ANSI)

2 ___ Плоская поверхность (без зубцов)
Материал частей, контактирующих [Мембрана] [Остальное]
с рабочей средой 3 SA . 316L SST 316 SST (включая адаптер) 4

WA . Хастеллой С-276 5 # 316 SST (включая адаптер) 4 #
Плоское соединительное кольцо 2 |0 Отсутствует
Выступающая часть I 0 .......... Отсутствует
Заполняющая жидкость 5 [Раб. темп.] [Темп.окр.ср.]

- A ......... Для общего применения ю  250°С 10 60°с
(силиконовое масло)

► - B ......... Для общего применения 30 180°С 15 60°С(силиконовое масло)
- D ......... При запрете использования масел 2 0  1 2 0 х  10 6 0 х

(фторированное масло) 2 "  "
- E ......... Для низкотемпературного 5 0  ^ с 4 0  60х

применения (этилен гликоль)
- 1 ......... Для высокотемпературного применения

и использования в глубоком вакууме -10...250°С -10...50°С
(силиконовое масло)

- 4 ......... Для использования в глубоком вакууме ю  Ю0°С 10 50°С
(силиконовое масло)

Подсоединение капилляра | B . . Со стороны мембранного уплотнителя
Обработка капилляра 1 Жгут (связка) из капилляров (1 м - разделенные)

2 Стандартный
Длина капилляра 7 1 ......... 1  м 6 6 .................. 6  м

2 ......... 2 м 7 .................. 7 м
3 ......... 3 м 8 .................. 8  м
4 ......... 4 м 9 .................. 9 м
5 ......... 5 м A .................. 10 м

Коды опций и код Tokuchu /□  Необязательные (дополнительные) параметры и /Z

Отметка «► » означает наиболее типовой вариант выбора по каждому разделу. Пример: EJX118A-DMSCG-912EN-AA16E2SA00-BB15/D/Z
*1: См. таблицу 3 «Контактирующая поверхность прокладки» на странице 5.
*2: Даже в случае выбора заполняющей жидкости с кодом D (фторированное масло), если требуется обезжиривание или обезжиривание с осуш­

кой деталей, контактирующих с рабочей средой, указывайте код опции К1 или К5.
*3: Пользователь должен учитывать свойства выбранных материалов смачиваемых деталей и воздействие рабочих жидкостей. Использование

несоответствующих материалов может стать причиной протечек едких рабочих жидкостей и привести к повреждению персонала и/или аппара­
туры. Кроме того, может быть повреждена сама мембрана, и её материал и заполняющая жидкость могут загрязнять рабочие жидкости поль­
зователя. Соблюдайте осторожность при использовании крайне едких рабочих жидкостей, таких, как соляная кислота, серная кислота, серово­дород, гипохлорит 
натрия и пар высоких температур (150°C [302°F] и выше). Свяжитесь с  для получения подробной информации о материалах смачиваемых деталей.

*4: Можно использовать кованую сталь.
*5: Хастеллой С-276 или N10276
*6 : При выборе кода 1 (1м) длины капилляра в качестве опции обработки капилляра должен быть выбран код 2 (Отсутствует).
*7: В случае использования для контактирующих с рабочей средой деталей материала с кодом W A (Хастеллой С) задавайте длину капилляра от 1 

до 5 м .
*8 : В случае выбора кода A4 (ANSI класс 600) или P4 (JPI класс 600) для номинала рабочего фланца должен быть выбран код опции /HP (структу­

ра, устойчивая к высокому давлению).
Отметка « # » указывает на то, что материалы изделия удовлетворяют рекомендациям NACE по материалам для MR0175/IS015156. Для ознакомле­
ния с деталями следует обратиться к последним стандартам. Выбранные материалы также удовлетворяют нормам MR0103 NACE.
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II. С е к ц и я  р а з д е л и т е л ь н о й  м е м б р а н ы  ( в н у т р е н н я я  м е м б р а н а ,  ф л а н ц е в о е  с о е д и н е н и е )

6 { [
E J X 1 1 8 A -  L LL I l l - I l l 1 1 1 — D  1 171  1 1 I I H I I I I

________ 1 ______________________ Ч У

F07

М о д е л ь С у ф ф и к с - к о д ы О п и с а н и е
Секция датчика (I)
Внутренняя мембрана, фланцевое соединение______________________
JIS 10K 
JIS 20K 
JIS 40K
ANSI класс 150 
ANSI класс 300 
ANSI класс 600 8 

JPI класс 150 
JPI класс 300
JPI класс 600 8_____________________________________________________

1 / 2  дюйма ( 1 5  мм)
3/4 дюйма (20 мм)
1 дюйм (25 мм)____________________________________________________

316 SST (материал фланца и трубы) *4 

Зубчатая поверхность (только для фланца ANSI)
Плоская поверхность (без зубцов)___________________________________
[Мембрана] [Остальное]
316L SST 316 SST ' 4
Хастеллой С-276 ' 5 # 316 SST ' 4 #________________________________
Отсутствует________________________________________________________
Отсутствует________________________________________________________

[Раб. темп.] [Темп.окр.ср.] 
Для общего применения _ 1 0  250°С _ 1 0  60°с
(силиконовое масло) "  "
Для общего применения ^  180°с  - 15 60х
(силиконовое масло) "  "
При запрете использования масел оп „ оп°с „ п - п°сz I \ *2 —2 0 . . . 1 2 0  ^10...60(фторированное масло)
Для низкотемпературного _ 5 0  100°с _ 4 0  60°с
применения (этилен гликоль) "  "
Для высокотемпературного приме­
нения и использования в глубоком -10...250°С -10...50°С 
вакууме (силиконовое масло)
Для использования в глубоком ваку- _ ю  Ю0°С - 10 50°С
уме (силиконовое масло)__________________ ■"_______________ ■"_______
Со стороны мембранного уплотнителя______________________________
Ж гут (связка) из капилляров (1 м - разделенные)
Стандартный_______________________________________________________
1  м 6 6 ......... 6  м
2 м 7 .........  7 м
3 м 8  .........  8  м
4 м 9 ......... 9 м
5 м A ......... 10 м
/□  Необязательные (дополнительные) параметры и /Z

EJX118A - M i l l  1- Г 1 I I I I
Н ЕТип подсоединения к процессу

Номинал рабочего фланца J1 . 
J2 . 
J4 . 
A1 . 
A2 . 
A4 . 
P1 . 
P2 . 
P4 .

Размер подсоединения к процессу 
(размер рабочего фланца)

Материал рабочего фланца
Контактирующая поверхность прокладки *

Материал частей, контактирующих 
с рабочей средой *3 SD . 

WD .

1 °Плоское соединительное кольцо
Выступающая часть
Заполняющая жидкость

Подсоединение капилляра
Обработка капилляра *6

Длина капилляра *

Коды опций и код Tokuchu

E

►

Отметка «► » означает наиболее типовой вариант выбора по каждому разделу. Пример: EJX118A-DМSCG-912EN-DA16D2SD00-BB15/□/Z
*1: См. таблицу 3 «Контактирующая поверхность прокладки» на странице 6 .
*2: Даже в случае выбора заполняющей жидкости с кодом D (фторированное масло), если требуется обезжиривание или обезжиривание с осуш­

кой деталей, контактирующих с рабочей средой, указывайте код опции К1 или К5.
*3: Ж  Пользователь должен учитывать свойства выбранных материалов смачиваемых деталей и воздействие рабочих жидкостей. Использование

несоответствующих материалов может стать причиной протечек едких рабочих жидкостей и привести к повреждению персонала и/или аппара­
туры. Кроме того, может быть повреждена сама мембрана, и её материал и заполняющая жидкость могут загрязнять рабочие жидкости поль­
зователя. Соблюдайте осторожность при использовании крайне едких рабочих жидкостей, таких, как соляная кислота, серная кислота, серово­дород, гипохлорит 
натрия и пар высоких температур (150°C [302°F] и выше). Свяжитесь с  для получения подробной информации о материалах смачиваемых деталей.

*4: Можно использовать кованую сталь.
*5: Хастеллой С-276 или N10276
*6 : При выборе кода 1 (1м) длины капилляра для опции обработки капилляра должен быть выбран код 2 (Отсутствует)
*7: В случае использования для контактирующих с рабочей средой деталей материала с кодом WD (Хастеллой С) задавайте длину капилляра от 1 

до 5 м.
*8 : В случае выбора кода A4 (ANSI класс 600) или P4 (JPI класс 600) для номинала рабочего фланца должен быть выбран код опции /HP (структу­

ра, устойчивая к высокому давлению).
Отметка « # » указывает на то, что материалы изделия удовлетворяют рекомендациям NACE по материалам для MR0175/IS015156. Для ознакомле­
ния с деталями следует обратиться к последним стандартам. Выбранные материалы также удовлетворяют нормам MR0103 NACE.
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■ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
(ДЛЯ ВЗРЫВОЗАЩИЩЕННОГО ИСПОЛНЕНИЯ) «О»

П о з и ц и я О п и с а н и е К о д

О б щ е ­
п р о и зв о д с тв е н н о е  
с о о т в е т с т в и е  (FM )

С е р ти ф и ка ц и я  в зр ы в о б е зо п а с н о с ти  по FM  * 1

П р и м е н и м ы е  с та н д а р ты : F M 360 0 , F M 361 5 , F M 381 0 , A N S I/N E M A  2 5 0  
В зр ы в о б е зо п а с н о с ть  д л я  зо н  К л а сса  1, К а те го р и и  1, Групп  В, С, D. 
П ы л е н е в о с п л а м е н я е м о с ть  д л я  зо н  К л а ссо в  II/III, К а те го р и и  1, Групп  Е, F, G.
Р а зм е щ е н и е  в о п а с н ы х  (кл а сс и ф и ц и р о в а н н ы х) зо н а х  в н у тр и  и вне  п о м е щ е н и й  (N E M A  4Х). 
«ЗАВО Д С КО Е УП ЛО ТН ЕН И Е, УП ЛО ТН ЕН ИЯ  КА Б ЕЛ ЕП РО ВО Д А НЕ ТРЕБУЕТС Я ». 
Т е м п е р а ту р н ы й  кла сс : Т 6 , те м п е р а т у р а  о кр у ж а ю щ е й  ср е д ы : о т  - 4 0  д о  +60°С  (-4 0 .. .1 4 0 ° F )  *3

FF1

С е р ти ф и ка ц и я  и с кр о б е зо п а с н о с ти  по FM  *1*2

П р и м е н и м ы е  с та н д а р ты : F M 360 0 , F M 361 0 , F M 361 1 , F M 3 8 1 0
И с кр о б е з о п а с н о с ть  д л я  зо н  К л а сса  I, К а те го р и и  1, Г рупп  А , В, С  и D, К л а сса  11, К а те го р и и  1, 
Г рупп  E, F и G, а  та кж е  К л а сса  III, К а те го р и и  1, К л а сса  I, З о ны  0  д л я  о п а с н ы х  п о м е щ е н и й , 
A E x  ia  IIC
П о ж а р о б е зо п а с н о с ть  д л я  зо н  К л а сса  I, К а те го р и и  2, Групп  А , В, С  и D, К л а сса  II,
К а те го р и и  2, Групп  F и G, а  та кж е  К л а сса  III, К а те го р и и  1, К л а сса  I, З о ны  2, Г руппы  IIC 
д л я  о п а с н ы х  п о м е щ е н и й
К орпус  « N E M A  4X », кла сс  те м п е р а тур ы  Т4, те м п е р а тур а  о кр уж а ю щ е й  среды :
-6 0 .. .6 0 ° С  ( - 7 5 .  140°F) *3 

П а р а м е тр ы  и скр о б е зо п а с н ы х  п р и б о р о в  
[Г р упп ы  А , В, С, D, E, F и G]
V m a x  = 3 0  В, Im a x  = 2 0 0  мА, P m a x  = 1 Вт, C i = 6  нФ , Li = 0  м кГ н  
[Г р упп ы  С, D, E, F и G]
V m a x  = 3 0  В, Im a x  = 2 2 5  мА, P m a x  = 1 Вт, C i = 6  нФ , Li = 0  м кГ н

FS1

С о ч е та н и е  FF1 и FS1 *1*2 FU1

С о о тв е тств и е
с та н д а р та м
А Т Е Х

С е р ти ф и ка т  в з р ы в о б е зо п а сн о сти  по А Т Е Х  *1

П р и м е н и м ы е  с та н д а р ты : EN 6 0 07 9 -0 , EN 6 0 0 7 9 -1 , EN  60079-31  
С е р ти ф и ка т : K E M A  0 7 A T E X 0 1 0 9  X  
II 2G , 2D  E x d IIC  T 6 .. .T 4  G b, E x tb  IIIC  T 8 5  оС D b IP 6 X  
К л а сс  за щ и ты : IP 6 6  и IP 67
Т е м п е р а ту р а  о кр у ж а ю щ е й  ср е д ы  (T a m b ) д л я  га зо н е п р о н и ц а е м о сти :
Т4 ; -5 0 .. .7 5 ° С  ( -5 8 ...1 6 7 ° F ), Т5 ; -5 0 . . .8 0 ° С  ( -5 8 ...1 7 6 ° F ), Т 6 ; - 5 0 .. .7 5 ° С  (-5 8 ...1 6 7 ° F )
М акс. те м п . п р о ц е с са  (T p) д л я  га з о н е п р о н и ц а е м о сти : Т4 , 120°С  (248°F); Т5 , 100°С  (212°F); Т 6 , 
85°С  (185°F)
М акс. т е м п е р а т у р а  п о в е р х н о с ти  д л я  п ы л е н е п р о н и ц а е м о сти : Т 85°С  (T am b : о т  - 3 0  д о  75°С, Tp: 
8 5 оС ) *3

K F 2 2

С е р ти ф и ка т  и с кр о б е зо п а с н о с ти  по А Т Е Х  *1 *2

П р и м е н и м ы е  с та н д а р ты : EN 6 0 07 9 -0 , EN 6 0 0 7 9 -1 1 , EN 6 0 0 7 9 -2 6 , EN 61241-11  
С е р ти ф и ка т : D E K R A  1 1 A T E X 0 2 2 8  X
II 1G , 2D  E x ia  IIC  T 4  G a, Ex ia IIIC  T 8 5  °C T 1 0 0  °C T 1 2 0  °C Db 
К л а сс  за щ и ты : IP 6 6  и IP 6 7
Т е м п е р а ту р а  о кр у ж а ю щ е й  ср е д ы  (T a m b ) д л я  E P L  G a: -5 0 .. .6 0 ° С  (-5 8 ...1 4 0 ° F )
М а кси м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а  п р о ц е с са  (T p) д л я  E P L  G a: 120°С
Э л е ктр и ч е с ки е  х а р а кте р и с ти ки : Ui = 3 0  В, Ii = 2 0 0  мА, Pi = 0 ,9  Вт, C i = 2 7 ,6  нФ , Li = 0  м Гн  
Т е м п е р а ту р а  о кр у ж а ю щ е й  ср е д ы  (T a m b ) д л я  E P L  Db: -3 0 .. .6 0 ° С  3

М акс. т е м п е р а т у р а  п о в е р х н о с ти  д л я  E P L  D b: Т85°С  (Tp: 80°С), Т100°С  (Tp: 100°С), Т 1 20°С  (Tp: 
120°С)

KS21

К о м б и н и р о в а н н о е  и сп о л н е н и е  с  с е р т и ф и ка ц и е й  по KF2, K S 2  и Т и п у  n *1 *2 

Т и п  n
П р и м е н и м ы й  с та н д а р т : E N 60 0 7 9 -0 , E N 6 0 0 7 9 -1 5
II 3G , E x  nL  IIC  T 4  G c, Т е м п е р а ту р а  о кр у ж а ю щ е й  ср е д ы  : - 3 0 . . .6 0 ° С  (-2 2 .. .1 4 0 ° F )  *3 

Ui = 3 0  В п о с то я н н о го  то ка , C i= 1 0  нФ , L i=0  м Гн

K U 22

*1: Применимо для электрического соединения с кодами 2, 4, 7, 9, С и D.
*2: Не применимо для кода опции /AL.
*3: Если задана опция /HE, нижний предел температуры окружающей среды составляет -1 5  оС (5 °F).
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П о з и ц и я О п и с а н и е К о д

C S A
(К а н а д ска я
а с со ц и а ц и я
с та н д а р ти за ц и и )

С е р ти ф и ка ц и я  в зр ы в о б е зо п а с н о с ти  по C S A  *1 

С е р ти ф и ка т : 2 0 1 4 3 5 4
П р и м е н и м ы е  с та н д а р ты : C 2 2 .2  N o.0 , C 2 2 .2  N o .0 .4 , C 2 2 .2  N o .0 .5 , C 2 2 .2  N o .25 , C 2 2 .2  N o.30,
C 2 2 .2  N o .94 , C 2 2 .2  N o .6 0 0 7 9 -0 , C 2 2 .2  N o .6 0 0 7 9 -1 , C 2 2 .2  N o .6 10 10-1 -01  
В зр ы в о б е зо п а с н о с ть  по К л а сс у  I, Г рупп ам  B, C  и D.
П ы л е н е в о с п л а м е н я е м о с ть  по К л а сса м  II/III, Г р уп п а м  E, F и G.
П ри  у ста н о в ке  К а те го р и и  2, “У П Л О Т Н Е Н И Е  Н Е  Т Р Е Б У Е Т С Я ” К орпус: T Y P E  4X, Т е м п . код : T 6 ...T 4  
E x  d IIC  T 6 ...T 4  К орпус : IP 6 6  и IP 67
М а кси м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а  п р о ц е с са : T4 ; 120°C  (248°F ), T5 ; 100°C  (212°F ), T 6 ; 85 °C  (185°F ) 
Т е м п е р а ту р а  о кр у ж а ю щ е й  сред ы : -5 0 . . .7 5 ° C  ( - 5 8 .1 6 7 ° F )  д л я  T4, -5 0 . . .8 0 ° C ( -5 8 . . .1 7 6 ° F )  д л я  T5,

-5 0 . . .7 5 ° C  ( - 5 8 . 1 6 7 ° F) д л я  T 6  *3 

С е р ти ф и ка ц и я  ге р м е ти за ц и и  п р о ц е с са
Д в о й н а я  ге р м е ти за ц и я , с е р т и ф и ц и р о в а н н а я  по C S A  в с о о тв е тств и и  с  т р е б о в а н и я м и  A N S I/IS A  
12.27.01
Д о п о л н и те л ь н о й  ге р м е ти за ц и и  не  тр е б у е тс я
П е р в и ч н о е  у в е д о м л е н и е  о н а р уш е н и и  ге р м е ти ч н о с ти : в о б л а с ти  в и н та  р е гул и р о в ки  нуля

CF1

С е р ти ф и ка ц и я  и с кр о б е зо п а с н о с ти  по C S A  *1 *2 

С е р ти ф и ка т : 1 6 0 6 6 2 3  
[Д л я  C S A  C 22 .2 ]
П р и м е н и м ы е  с та н д а р ты : C 2 2 .2  N o.0 , C 2 2 .2  N o .0 .4 , C 2 2 .2  N o .25 , C 2 2 .2  N o .94 , C 2 2 .2  N o.154 ,
C 2 2 .2  N o .213 , C 2 2 .2  N o.1010.1
И с кр о б е з о п а с н о с ть  по К л а сс у  I, К а те го р и и  1, Г р упп а м  A , B, C  &  D, К л а сс у  11, К а те го р и и  1, Группам  
E, F и G, К л а сс у  III, К а те го р и и  1, П о ж а р о б е зо п а с н о с ть  по К л а сс у  I, К а те го р и и  2, Г рупп ам  A , B, C  и 
D, К л а ссу  II, К а те го р и и  2, Г р уп п а м  E, F и G, К л а сс у  III, К а те го р и и  1
Корпус: Т и п  4X , Т е м п . код : T4, Т е м п е р а ту р а  о кр у ж а ю щ е й  ср е д ы : -5 0 . . .6 0 ° C ( -5 8 . . .1 4 0 ° F )  *3 

Э л е ктр и ч е с ки е  х а р а кте р и с ти ки : [И скр о б е зо п а с н ы й  ти п ] У т а х = 3 0 В , !гт1а х = 2 0 0 м А , P m ^ x ^ ^ ^
0 = 1 0 н Ф , Li=0; [П о ж а р о б е зо п а с н ы й  ти п ] У т а х = 3 0 В , 0 = 1 0 н Ф , Li=0

[Д л я  C S A  E 60 07 9 ]
П р и м е н и м ы е  с та н д а р ты : C A N /C S A  E 60 07 9 -0 , C A N /C S A  E 6 0 0 7 9 -1 1 , C A N /C S A  E 6 0 07 9 -15 ,
IE C  6 0 5 2 9 :2 0 0 1 -0 2
E x  ia  IIC  T4 , E x  nL  IIC  T 4  К орпус : IP 6 6  и IP 6 7
Т е м п . о кр у ж а ю щ е й  с р е д ы :-5 0 . . .6 0 ° C (-5 8 . . .1 4 0 ° F )  *3, М акс. те м п е р а т у р а  п р о ц е с са : 120°C (248°F ) 
Э л е ктр и ч е с ки е  х а р а кте р и с ти ки : [E x  ia ] и1=30В, П =200мА, P i ^ ^ ^  0 = 1 0 н Ф , L i=0

[E x  nL ] 1Н=30В, а = 1 0 н Ф , L i=0  
С е р ти ф и ка ц и я  ге р м е ти за ц и и  п р о ц е с са
Д в о й н а я  ге р м е ти за ц и я , с е р т и ф и ц и р о в а н н а я  по  C S A  в с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  A N S I/IS A  
12.27.01
Д о п о л н и те л ь н о й  ге р м е ти за ц и и  не  тр е б у е тс я
П е р в и ч н о е  у в е д о м л е н и е  о н а р уш е н и и  ге р м е ти ч н о с ти : в о б л а с ти  в и н та  р е гул и р о в ки  нуля

C S1

С о ч е та н и е  CF1 и CS1 *1 *2 CU1

С хе м а  IE C E x С е р ти ф и ка т  п о ж а р о б е зо п а с н о с ти  по IE C E x  *1

П р и м е н и м ы е  с та н д а р ты : IE C  6 0 0 7 9 -0 :2 0 0 4 , IE C 6 0 0 7 9 -1 :2 0 0 3  
С е р ти ф и ка т : IE C E x  C S A  0 7 .0 0 0 8
П о ж а р о б е зо п а с н о с ть  д л я  З о ны  1, Ex d IIC  T 6 ...T 4  К орпус: IP 6 6  и IP 6 7
М акс. т е м п е р а т у р а  пр о ц е сса : T4; 12 0°C (248°F ), T5 ; 100°C (212°F ), T 6 ; 85 °C (185 °F )
Т е м п . о кр у ж а ю щ е й  с р е д ы :-5 0 . . .7 5 ° C  ( -5 8 .. .1 6 7 ° F )  д л я  T4 , -5 0 . . .8 0 ° C  ( -5 8 .. .1 7 6 ° F )  д л я  T5, 

- 5 0 . . .7 5 ° C  ( - 5 8 . 1 6 7 ° F) д л я  T 6  *3

S F 2

С е р ти ф и ка т  и с кр о б е зо п а с н о с ти  по  IE C E x, ти п  n и с е р т и ф и ка т  п о ж а р о б е зо п а с н о с ти  *1*2 

И с кр о б е зо п а с н ы й  ти п  и ти п  n
П р и м е н и м ы е  с та н д а р ты : IE C  6 0 0 7 9 -0 :2 0 0 0 , IE C  6 0 0 7 9 -1 1 :1 9 9 9 , IE C  60 07 9 -1 5 :2 0 0 1
С е р ти ф и ка т : IE C E x  Cs A 0 5 .0 0 0 5
Ex ia IIC  T4 , Ex nL  IIC  T 4  К орпус : IP 6 6  и IP 6 7
Т е м п . о кр у ж а ю щ е й  ср е д ы : -5 0 . . .6 0 ° C ( -5 8 . . .1 4 0 ° F )  *3, М акс. т е м п е р а т у р а  пр о ц е сса : 120°C  (248°F ) 
Э л е ктр и ч е с ки е  х а р а кте р и с ти ки : [E x  ia ] 1Н=30В, И=200м А, P i ^ ^ ^  C i= 1 0нФ , L i=0

[E x  nL] 1 Н = 3 0 В ,а = 1 0 н Ф , L i=0
П о ж а р о б е зо п а с н ы й  ти п

П р и м е н и м ы е  с та н д а р ты : IE C  6 0 0 7 9 -0 :2 0 0 4 , IE C 6 0 0 7 9 -1 :2 0 0 3  
С е р ти ф и ка т : IE C E x  C S A  0 7 .0 0 0 8
П о ж а р о б е зо п а с н о с ть  д л я  З о ны  1, Ex d IIC  T 6 ...T 4  К орпус: IP 6 6  и IP 6 7
М акс. т е м п е р а т у р а  пр о ц е сса : T 4 ;1 2 0 °C  (248°F ), T5 ; 100°C  (212°F ), T 6 ; 85 °C  (185°F)
Т е м п . о кр у ж а ю щ е й  с р е д ы : - 5 0 .7 5 ° C ( - 5 8 .1 6 7 ° F )  д л я  T4 , -5 0 . . .8 0 ° C  ( - 5 8 .1 7 6 ° F )  д л я  T5,

- 5 0 .  75 °C  ( - 5 8 . 1 6 7 °  F) д л я  T 6  *3

S U 2

*1: Применимо для электрического соединения с кодами 2, 4, 7, 9, С и D.
*2: Не применимо для кода опции /AL.
*3: Если задана опция /HE, нижний предел температуры окружающей среды составляет -1 5  оС (5 °F).
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■ ОПЦИИ ( ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ )
О б ъ е к т  з а к а з а О п и с а н и е К о д

Окраска
Изменение цвета

Только крышки усилителя 6 PD
Крышки усилителя и терминала, Munsell 7.5 R4/14 PR

Изменение покрытия Антикоррозионное покрытие 1 6 X2
Внешние части 316 SST Шильдик, табличка тега и винт регулировки нуля 316 SSТ 8 НС
Уплотнительное кольцо из 
фторированной резины

Все уплотнительные кольца корпуса усилителя. Нижний предел температуры окружающей среды: -15°С  
(5°F) HE

Встроенный грозозащитный 
разрядник

Напряжение питания датчика: от 10,5 до 32 В постоянного тока (от 10,5 до 30 В постоян­
ного тока для искробезопасного типа)
Допустимый ток: максимум 6000 А (1 х40 мкс); Повторно: 100 раз по 1000 А (1 х40 мкс) 
Применяемые стандарты: IEC 61000-4-4, Ie C 61000-4-5

A

Выход состояния 7
Выход транзистора (стокового типа)
Номинальные значения: от 10,5 до 30 В постоянного тока, 120 мА постоянного тока (макс.) 
Нижний уровень: от 0 до 2 В постоянного тока

A L

Если присутствие масел 
недопустимо Обезжиривание K1

Если недопустимо присутствие 
масел и требуется осушка Обезжиривание с осушкой K5

Единицы калибровки 2

Р-калибровка (единицы -  psi (фунт на кв. дюйм))
(см. таблицу «Пределы шкалы 

и диапазона измерений»)

D1
Бар-калибровка (единицы -  бар) D3
М-калибровка (единицы -  кгс/см2) D4

Коррекция по раб. температуре 3 Диапазон подстройки: от 80°С до макс. температ., определяемой заданным наполнителем. R
Капилляры без поливинил­
хлоридного покрытия

Когда температура окружающей среды превышает 100°С, использование поливинил­
хлорида не допускается. V

Пределы выходного сигнала 
и операции при отказах *4

Сигнализация о выходе за нижний предел шкалы: Состояние выхода при отказе ЦПУ 
или ошибке аппаратуры: -5% , не более 3,2 мА постоянного тока C1

Соответствие 
NAMUR NE43 
Пределы 
выходного 
сигнала:
от 3,8 до 20,5 мА

Сигнализация о выходе за нижнее значение шкалы: Состояние выхода при отказе 
центрального процессора и ошибке аппаратуры -5% , 
не более 3,2 мА постоянного тока.

C2

Сигнализация о выходе за верхнее значение шкалы: Состояние выхода при отказе 
центрального процессора и ошибке аппаратуры 1 1 0 %, 
не менее 21,6 мА постоянного тока.

C3

Золотое покрытие мембраны На внутреннюю часть разделительных мембран (со стороны заполняющей жидкости) 
наносится золотое покрытие, эффективное для защиты от проникновения водорода. А1

Прикрепленный шильдик Шильдик из нержавеющей стали 316 SST, прикреплённый к датчику. N4

Заводская
конфигурация данных 5

Конфигурация данных для типа связи HART Программное демпфирование, 
Описатель, Сообщение CA

Конфигурация данных для типа связи BRAIN Программное демпфирование CB
Расширенная диагностика 9 Многоточечное наблюдение за процессом 

• Обнаружение блокировки импульсной линии 10
DG6

Заводской
сертификат на материал

Адаптер (Фланец), Блок
Соединение с использованием адаптера

M2A
Адаптер (Фланец), Блок, Болт для блока М8 A
Резьбовая шпилька и гайка, Болт и гайка для фланца крышки

Фланцевое соединение
М2 D

Фланец, База, Блок, Труба, Болт для блока 
Болт и гайка для фланца крышки M8 D

*1: Не применимо с опцией изменения цвета.
*2: Единица для MWP (максимального рабочего давления), приведенная на шильдике корпуса, совпадает с соответствующей единицей, заданной 

кодами опции D1, D3 и D4.
*3: Укажите рабочую температуру для коррекции нуля. Пример: Коррекция нуля при рабочей температуре 90°С.
*4: Применимо для выходных сигналов с кодами опции D и E. Сообщение об ошибке аппаратуры означает неисправность усилителя 

или капсулы.
*5: Также смотрите «Информация о заказе».
*6 : Не применимо для кодов 2 и 3 корпуса усилителя.
*7: При задании данного кода опции нельзя использовать поверочные устройства. Не применимо для выходного сигнала с кодом F.
*8 : 316 или 316L SST. Спецификация включена в код усилителя 2.
*9: Применимо только для выходных сигналов с кодом -Е.
*10: Отслеживается изменение флуктуаций давления и выполняется диагностика блокировки импульсной линии. См. TI 01C25A31-01E для подроб­

ной технической информации по использованию данной функции.
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О б ъ е к т  з а к а з а О п и с а н и е К о д
(Класс фланца) (Испытательное давление)
JIS10K 2 МПа (290 фунтов на кв. дюйм) Т51

Сертификат 
испытаний давлением/

JIS20K 5 МПа (720 фунтов на кв. дюйм)
Газ азот (N2) 2 
Время удержания: 
1  мин.

Т54
JIS40K 10 МПа (1450 фунтов на кв. дюйм) Т57

проверки утечек ANSI/JPI класс 150 3 МПа (430 фунтов на кв. дюйм) Т52
ANSI/JPI класс 300 8  МПа (1160 фунтов на кв. дюйм) Т56
ANSI/JPI класс 600 16 МПа (2300 фунтов на кв. дюйм) Т58

Удлиненная 
дренаж ная  заглуш ка

Только для внутренней мембраны
П олная длина дренаж ной заглуш ки: 119 мм (стандарт 34  мм); Полная длина при комбинации 
с кодами опции K 1, K2, K5 и k 6 : 130 мм. М атериал: 316 SST

U2

Структура^ устойчивая к высокому 
давлению

Структура, устойчивая к высокому давлению для фланца ANSI/JPI класс 600. HP

*1: Независимо от выбора кодов опции D1, D3 и D4 в качестве единицы измерения на сертификате всегда используется МПа.
*2: В случае недопустимости присутствия масла применяется чистый газ азот (коды опции _ К1 и К5).
*3: В случае выбора кода A4 (ANSI класс 600) или P4 (JPI класс 600) для номинала рабочего фланца должен быть выбран код опции /HP (структу­

ра, устойчивая к высокому давлению).

■ ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ 

•  С е к ц и я  д а т ч и к а

Единицы измерения: мм
(значения в дю йм ах являются

„  _ , х приблизительными)
Встроенный индикатор (опция)
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< С е к ц и я  р а з д е л и т е л ь н о й  м е м б р а н ы >

•  С о е д и н е н и е  с  и с п о л ь з о в а н и е м  а д а п т е р а
Ед. измерения: мм (значения в дюймах

являются приблизительными)

С удлиненной дренажной заглушкой (Опция: /U2)
Пробка 

дренажа/сброса дренажа/сброса'

m+85(3.35)*

Р азм е р  ф л а н ц е в : 1 /2  д ю й м а  (1 5  мм)

Номинал
фланца 0  D 0  C ’5 0  g T f m n S L

(Базовый)

JIS 10K 95(3,74) 70(2,76) 51(2,01) 52(2,05) 1(0,04) 72(2,83) 4 M12x1,75 43(1,69)
JIS 20K 95(3,74) 70(2,76) 51(2,01) 52(2,05) 1(0,04) 72(2,83) 4 M12x1,75 43(1,69)

JIS 40K 115(4,53) 80(3,15) 55(2,17) 52(2,05) 1(0,04) 79,5(3,13) 4 M16x2,0 57(2,24)

ANSI класс 150 88,9(3,50) 60,5(2,38) 35,1(1,38) 52(2,05) 1,6(0,06) 72(2,83) 4 1/2-13UNC 44(1,73)
ANSI класс 300 95,3(3,75) 66,5(2,62) 35,1(1,38) 52(2,05) 1,6(0,06) 72(2,83) 4 1/2-13UNC 44(1,73)
ANSI класс 600 95,3(3,75) 66,5(2,62) 35,1(1,38) 62(2,44) 6,4(0,25) 72(2,83) 4 1/2-13UNC 59(2,32)
JPI класс 150 89(3,50) 60,5(2,38) 35,1(1,38) 52(2,05) 1,6(0,06) 72(2,83) 4 1/2-13UNC 44(1,73)
JPI класс 300 95(3,74) 66,5(2,62) 35,1(1,38) 52(2,05) 1,6(0,06) 72(2,83) 4 1/2-13UNC 44(1,73)
JPI класс 600 95(3,74) 66,5(2,62) 35,1(1,38) 62(2,44) 6,4(0,25) 72(2,83) 4 1/2-13UNC 59(2,32)

Длина капилляра

А* 2

Р азм е р  ф л а н ц е в : 3 /4  д ю й м а  (20  мм)

Номинал
фланца 0  D 0  C *5 0  g T f m n S L

(Базовый)

JIS 10K 100(3,94) 75(2,95) 56(2,20) 52(2,05) 1(0,04) 72(2,83) 4 M12x1,75 43(1,69)
JIS 20K 100(3,94) 75(2,95) 56(2,20) 52(2,05) 1(0,04) 72(2,83) 4 M12x1,75 43(1,69)

JIS 40K 120(4,72) 85(3,35) 60(2,36) 52(2,05) 1(0,04) 82(3,23) 4 M16x2,0 57(2,24)

ANSI класс 150 98,6 (3,88) 69,9(2,75) 42,9(1,69) 52(2,05) 1,6(0,06) 72(2,83) 4 1/2-13UNC 44(1,73)
ANSI класс 300 117,3(4,62) 82,6(3,25) 42,9(1,69) 52(2,05) 1,6(0,06) 80,7(3,18) 4 5/8-11UNC 51(2,01)
ANSI класс 600 117,3(4,62) 82,6(3,25) 42,9(1,69) 62(2,44) 6,4(0,25) 80,7(3,18) 4 5/8-11UNC 67(2,64)
JPI класс 150 99(3,90) 69,8(2,75) 42,9(1,69) 52(2,05) 1,6(0,06) 72(2,83) 4 1/2-13UNC 44(1,73)
JPI класс 300 117,3(4,61) 82,6(3,25) 42,9(1,69) 52(2,05) 1,6(0,06) 80,7(3,18) 4 5/8-11UNC 51(2,01)
JPI класс 600 117,3(4,61) 82,6(3,25) 42,9(1,69) 62(2,44) 6,4(0,25) 80,7(3,18) 4 5/8-11UNC 67(2,64)

Р азм е р  ф л а н ц е в : 1 д ю й м  (2 5  мм)

Номинал
фланца 0  D 0  C ’5 0  g T f m n S L

(Базовый)

JIS 10K 125(4,92) 90(3,54) 67(2,64) 52(2,05) 1(0,04) 84,5(3,33) 4 M16x2,0 57(2,24)
JIS 20K 125(4,92) 90(3,54) 67(2,64) 52(2,05) 1(0,04) 84,5(3,33) 4 M16x2,0 57(2,24)

JIS 40K 130(5,12) 95(3,74) 70(2,76) 52(2,05) 1(0,04) 87(3,43) 4 M16x2,0 57(2,24)

ANSI класс 150 108 (4,25) 79,2(3,12) 50,8(2,00) 52(2,05) 1,6(0,06) 76(2,99) 4 1/2-13UNC 44(1,73)
ANSI класс 300 124(4,88) 88,9 (3,50) 50,8(2,00) 52(2,05) 1,6(0,06) 84(3,31) 4 5/8-11UNC 51(2,01)
ANSI класс 600 124(4,88) 88,9 (3,50) 50,8(2,00) 62(2,44) 6,4(0,25) 84(3,31) 4 5/8-11UNC 67(2,64)
JPI класс 150 108(4,25) 79,2(3,12) 50,8(2,00) 52(2,05) 1,6(0,06) 76(2,99) 4 1/2-13UNC 44(1,73)
JPI класс 300 124(4,88) 88,9 (3,50) 50,8(2,00) 52(2,05) 1,6(0,06) 84(3,31) 4 5/8-11UNC 51(2,01)
JPI класс 600 124(4,88) 88,9 (3,50) 50,8(2,00) 62(2,44) 6,4(0,25) 84(3,31) 4 5/8-11UNC 67(2,64)

*1: Резьбовые шпильки и гайки поставляются для 2хп деталей.
*2: При выборе опции «Обработка капилляра с кодом 1» капилляры объединены в связку по коду «А», за исключением 1 м отдельных капилляров 

для разнесенных уплотнений.
*3: Если требуется обезжиривание или обезжиривание с осушкой, добавляется 15 мм.
*4: Если требуется обезжиривание или обезжиривание с осушкой, добавляется 11 мм.
*5: Это значение соответствует стандартному значению фланца. Фактическое значение может быть больше на 1 мм(0,04 дюйма), так как могут быть 

использованы промышленные прокладки.
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Ф л а н ц е в о е  с о е д и н е н и е

С  удлиненной дренажной заглуш кой (Опция: /U2)

Ед. измерения: мм (значения в дюймах
являются приблизительными)

1 1------- -------h
L 4 -

)

- г + *

t
Г ■

162.5* 3

дренажа/сброса

* 2 :

*3:

При выборе опции «Обработка капилляра с кодом 1>: 
капилляры объединены в связку по коду «А», за исключением 
1  м отдельных капилляров для удаленных уплотнений.
Если требуется обезжиривание или обезжиривание с  осушкой, 
добавляется 15 мм.
Если требуется обезжиривание или обезжиривание с  осушкой, 
добавляется 1 1  мм.

Длина капилляра

Р а зм е р  ф л а н ц е в : 1 /2  д ю й м а  (1 5  м м )

Сторона высокого 
давления

А * ’

Сторона низкого 
давления

V  Г Г

Номинал
фланца 0 D 0 C 0 g T t f n 0 h

JIS 10K 95(3,74) 70(2,76) 51(2,01) 39(1,54) 12(0,47) 1(0,04) 4 15(0,59)
JIS 20K 95(3,74) 70(2,76) 51(2,01) 39(1,54) 14(0,55) 1(0,04) 4 15(0,59)
JIS 40K 115(4,53) 80(3,15) 55(2,17) 39(1,54) 20(0,79) 1(0,04) 4 19(0,75)
ANSI класс 150 88,9(3,50) 60,5(2,38) 35,1(1,38) 39(1,54) 11,2(0,44) 1,6(0,06) 4 15,7(0,62)
ANSI класс 300 95,3(3,75) 66,5(2,62) 35,1(1,38) 39(1,54) 14,3(0,56) 1,6(0,06) 4 15,7(0,62)
ANSI класс 600 95,3(3,75) 66,5(2,62) 35,1(1,38) 60(2,36) 14,3(0,56) 6,4(0,25) 4 15,7(0,62)
JPI класс 150 89(3,50) 60,5(2,38) 35,1(1,38) 39(1,54) 11,2(0,44) 1,6(0,06) 4 16(0,63)
JPI класс 300 95(3,74) 66,5(2,62) 35,1(1,38) 39(1,54) 14,3(0,56) 1,6(0,06) 4 16(0,63)
JPI класс 600 95(3,74) 66,5(2,62) 35,1(1,38) 60(2,36) 14,3(0,56) 6,4(0,25) 4 16(0,63)

Р азм е р  ф л а н ц е в : 3 /4  д ю й м а  (20  мм)
Номинал
фланца 0 D 0 C 0 g T t f n 0 h

JIS 10K 100(3,94) 75(2,95) 56(2,20) 39(1,54) 14(0,55) 1(0,04) 4 15(0,59)
JIS 20K 100(3,94) 75(2,95) 56(2,20) 39(1,54) 16(0,63) 1(0,04) 4 15(0,59)
JIS 40K 120(4,72) 85(3,35) 60(2,36) 39(1,54) 20(0,79) 1(0,04) 4 19(0,75)
ANSI класс 150 98,6 (3,88) 69,9(2,75) 42,9(1,69) 39(1,54) 12,7(0,50) 1,6(0,06) 4 15,7(0,62)
ANSI класс 300 117,3(4,62) 82,6(3,25) 42,9(1,69) 39(1,54) 15,8(0,62) 1,6(0,06) 4 19,1(0,75)
ANSI класс 600 117,3(4,62) 82,6(3,25) 42,9(1,69) 60(2,36) 15,8(0,62) 6,4(0,25) 4 19,1(0,75)
JPI класс 150 99(3,90) 69,8(2,75) 42,9(1,69) 39(1,54) 12,7(0,50) 1,6(0,06) 4 16(0,63)
JPI класс 300 117,3(4,61) 82,6(3,25) 42,9(1,69) 39(1,54) 15,8(0,62) 1,6(0,06) 4 19(0,75)
JPI класс 600 117,3(4,61) 82,6(3,25) 42,9(1,69) 60(2,36) 15,8(0,62) 6,4(0,25) 4 19(0,75)

Р азм е р  ф л а н ц е в : 1 д ю й м  (25  м м )
Номинал
фланца 0 D 0 C 0 g T t f n 0 h

JIS 10K 125(4,92) 90(3,54) 67(2,64) 39(1,54) 14(0,55) 1(0,04) 4 19(0,75)
JIS 20K 125(4,92) 90(3,54) 67(2,64) 39(1,54) 16(0,63) 1(0,04) 4 19(0,75)
JIS 40K 130(5,12) 95(3,74) 70(2,76) 39(1,54) 22(0,87) 1(0,04) 4 19(0,75)
ANSI класс 150 108 (4,25) 79,2(3,12) 50,8(2,00) 39(1,54) 14,3(0,56) 1,6(0,06) 4 15,7(0,62)
ANSI класс 300 124(4,88) 88,9 (3,50) 50,8(2,00) 39(1,54) 17,6(0,69) 1,6(0,06) 4 19,1(0,75)
ANSI класс 600 124(4,88) 88,9 (3,50) 50,8(2,00) 60(2,36) 17,6(0,69) 6,4(0,25) 4 19,1(0,75)
JPI класс 150 108(4,25) 79,2(3,12) 50,8(2,00) 39(1,54) 14,3(0,56) 1,6(0,06) 4 16(0,63)
JPI класс 300 124(4,88) 88,9 (3,50) 50,8(2,00) 39(1,54) 17,6(0,69) 1,6(0,06) 4 19(0,75)
JPI класс 600 124(4,88) 88,9 (3,50) 50,8(2,00) 60(2,36) 17,6(0,69) 6,4(0,25) 4 19(0,75)
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•  С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  к л е м м

Клеммы связи 
(с ВТ200 и др.)
Скоба для подключения

•  Н а з н а ч е н и е  к л е м м

к о н т р о л ь н ы й  п р и б о р
Скоба для подключения*1 *2

C HECK + или ALARM +

CHECK -  или ALARM ■

S U P P L Y ± К л е м м ы  д л я  п о д кл ю ч е н и я  п и та н и я  и вы хо д н о го  
си гн а л а

C H E C K ± 

или 

A L A R M ±

К л е м м ы *1 *2 д л я  п о д кл ю ч е н и я  в н е ш н е го  и н д и ка ­
то р а  (и л и  а м п е р м е тр а )

или
К л е м м ы  *2 д л я  п о д кл ю ч е н и я  ко н та ктн о го  вы хо д а  
с о сто я н и я  (е сл и  за д а н а  о п ц и я  /A L )

Ф К л е м м а  за зе м л е н и я

*1: При использовании внешнего индикатора или измерительного 
прибора внутреннее сопротивление не должно быть более 10 Ом. 
Если задана опция /AL, упомянутые приборы подключать нельзя. 

*2: Не используется для Fieldbus.

•  П р и м е р  п о д к л ю ч е н и я  а н а л о г о в о г о  в ы х о д а  и  в ы х о д а  с о с т о я н и я

F06R.EPS
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< И н ф о р м а ц и я  д л я  р а з м е щ е н и я  з а к а з а >

У к а ж и т е  п р и  з а к а з е  п р и б о р а :
1. М о д е л ь , с у ф ф и к с -к о д ы  и к о д ы  о п ц и й .
2. Д и а п а з о н  и е д и н и ц ы  к а л и б р о в к и

1) Д и а п а з о н  к а л и б р о в к и  м о ж е т  б ы т ь  з а д а н  с  т о ч н о с т ь ю  
д о  5 з н а к о в  (б е з  у ч е т а  т о ч к и  в д е с я т и ч н о й  д р о б и )  д л я  
н и ж н е го  и в е р х н е го  з н а ч е н и я  д и а п а з о н а  в п р е д е л а х  о т  -  
3 2 0 0 0  д о  3 2 0 0 0 . П р и  н а з н а ч е н и и  о б р а т н о го  д и а п а з о н а  
з а д а й т е  з н а ч е н и е  н и ж н е го  п р е д е л а  д и а п а з о н а  (L R V ) 
б о л ь ш и м , ч е м  з н а ч е н и е  в е р х н е го  п р е д е л а  д и а п а з о н а  
(U R V ). П р и  в ы б о р е  р е ж и м а  в ы х о д а  « и з в л е ч е н и е  кв. 
к о р н я »  L R V  д о л ж е н  б ы т ь  у с т а н о в л е н  н а  « 0  (н у л ь )» .
2 ) М о ж е т  б ы т ь  в ы б р а н а  т о л ь к о  о д н а  е д и н и ц а  и з м е р е н и я  
и з  т а б л и ц ы  « З а в о д с к и е  у с т а н о в к и » .

3. В ы б е р и т е  « л и н е й н ы й »  и л и  « и з в л е ч е н и е  к в а д р а т н о го  
к о р н я »  д л я  р е ж и м а  в ы х о д а  и р е ж и м а  о т о б р а ж е н и я  н а  
д и с п л е е .
П р и м е ча н и е : П о у м о л ч а н и ю  о б е с п е ч и в а е тс я  « л и н е й ны й »  

ре ж и м .
4 . Ш к а л а  н а  и н д и к а т о р е  и е д и н и ц ы  и з м е р е н и я  (т о л ь к о  д л я  

д а т ч и к а  с о  в с т р о е н н ы м  и н д и к а т о р о м )
У к а ж и т е  0 - 1 0 0 %  д л я  ш к а л ы  в %  и л и  « Ш к а л у  и е д и н и ц ы  
и з м е р е н и я »  д л я  з а д а н и я  ш к а л ы  в т е х н и ч е с к и х  е д и н и ­
ц а х . Ш к а л а  м о ж е т  б ы т ь  з а д а н а  с  т о ч н о с т ь ю  д о  5 з н а к о в  
(н е  у ч и т ы в а я  т о ч к у  в д е с я т и ч н о й  д р о б и )  д л я  н и ж н е го  и 
в е р х н е го  з н а ч е н и я  ш к а л ы  в д и а п а з о н е  - 3 2 0 0 0  д о  3 2 0 0 0 . 
Е д и н и ц а  о т о б р а ж е н и я  с о с т о и т  и з  6  з н а к о в , п о э т о м у  е с ­
л и  д л и н а  з а д а н н о й  е д и н и ц ы  и з м е р е н и я , в к л ю ч а я  ' /  ’ , 
п р е в ы с и т  6  з н а к о в , н а  у с т р о й с т в е  о т о б р а ж е н и я  б у д у т  
п о к а з а н ы  т о л ь к о  п е р в ы е  6  з н а к о в .

5. Н о м е р  т е г а  (п о з и ц и и )  (е с л и  т р е б у е т с я )
Д л я  т и п а  с в я з и  B R A IN  н е  б о л е е  16 с и м в о л о в . З а д а н н ы е  
с и м в о л ы  б у д у т  з а п и с а н ы  в п а м я т ь  у с и л и т е л я  и в ы гр а ­
в и р о в а н ы  н а  ш и л ь д и к е . Д л я  т и п а  с в я з и  H A R T  з а д а й т е  
т е г  д л я  п р о гр а м м н о го  о б е с п е ч е н и я  (н е  б о л е е  8  с и м в о ­
л о в ) , к о т о р ы й  д о л ж е н  б ы т ь  з а п и с а н  в п а м я т ь  у с и л и т е л я  
и н о м е р  т е г а  (н е  б о л е е  16  с и м в о л о в ) ,  к о т о р ы е  о т д е л ь н о  
с л е д у е т  в ы г р а в и р о в а т ь  н а  ш и л ь д и ке .

6 .  Д р у ги е  з а в о д с к и е  у с т а н о в к и  к о н ф и гу р а ц и и  
(е с л и  т р е б у е т с я ) .
П р и  з а д а н и и  к о д о в  о п ц и й  C A  и C B  н а  з а в о д е  п р о и з в о ­
д я т с я  д о п о л н и т е л ь н ы е  у с т а н о в к и .  Н и ж е  п р и в е д е н ы  
к о н ф и гу р и р у е м ы е  э л е м е н т ы  и у с т а н о в о ч н ы е  д и а п а з о ­
ны .
[/C A : д л я  с в я з и  H A R T ]

1) О п и с а т е л ь  (н е  б о л е е  16  с и м в о л о в )
2 )  С о о б щ е н и е  (н е  б о л е е  3 0  с и м в о л о в )
3 ) П р о гр а м м н о е  д е м п ф и р о в а н и е  в с е к у н д а х  (о т  0 д о  

1 0 0 )
[/C B : д л я  с в я з и  B R A IN ]

1) П р о гр а м м н о е  д е м п ф и р о в а н и е  в с е к у н д а х  (о т  0 д о  
1 0 0 )

7 . Т е м п е р а т у р у  р а б о ч е й  с р е д ы  д л я  в ы п о л н е н и я  к о м п е н ­
с а ц и и  н у л я  (е с л и  т р е б у е т с я ) .

< З а в о д с к и е  у с т а н о в к и >

Н о м е р  те га В с о о тв е тств и и  с  за ка зо м .

П р о гр а м м н о е  
д е м п ф и р о в а н и е  *1

' 2  с ’ или  в с о о тв е тств и и  с  за ка зо м .

Р е ж и м  вы хо да 'Л и н е й н ы й ’ , есл и  в за ка зе  не  за д а н о  иначе .

Н и ж н е е  зн а ч е н и е
д и а п а зо н а
ка л и б р о в ки

В с о о тв е тств и и  с  за ка зо м .

В е р хн е е  зн а ч е н и е
д и а п а зо н а
ка л и б р о в ки

В с о о тв е тств и и  с  за ка зо м .

Е д и ни ц ы
и зм е р е н и я
д и а п а зо н а
ка л и б р о в ки

О д и н  из с л е д у ю щ и х  ва р и а н то в : 
м м  вод. ст ., мм  вод. ст. ( 6 8  °F), m m A q*2, 
m m W G *2, м м  рт. ст., Па, ГПа*2, кП а, М Па, 
м бар , бар , гс /см 2, к гс /с м 2, д ю й м ы  вод. ст., 
д ю й м ы  вод. ст. ( 6 8  °F), д ю й м ы  рт. ст., 
ф уты  вод. ст., ф у ты  вод. ст. ( 6 8  °F) или  
ф у н ты  на  кв. д ю й м  (ps i). (Н е о б х о д и м о  
вы б р а ть  то л ь ко  о д н у  е д и н и ц у ).

У с та н о в ка
о то б р а ж е н и я

Н а зн а ч е н н о е  в с о о т в е т с т в и и  с  за ка зо м  
зн а ч е н и е  п е р е п а д а  д а вл е ни я .
(%  , или  зн а че н и е , м а с ш та б и р уе м о е  
п о л ь зо в а те л е м ). Р еж им  о то б р а ж е н и я : 
'Л и н е й н ы й ’ или  'К в а д р а т н ы й  ко р е н ь ’ 
та кж е  у ста н а в л и в а е тс я  в с о о тв е тств и и  
с  за ка зо м .

Д и а п а зо н
о то б р а ж е н и я
ста т и ч е с ко го
д а в л е н и я

‘0 ^ 2 5  М П а ’ д л я  ка п сул ы  M и H, а б с о л ю т ­
ное  зн а че н и е . И зм е р е н и е  п р о и зв о д и тс я  
на с то р о н е  н и зко го  д а вл е ни я .

*1: Для задания этих элементов на заводе следует 
выбрать код опции /CA или /CB.

*2: Не доступно для протокола типа HART.

< П е р е к р е с т н ы е  с с ы л к и  н а  м а т е р и а л ы >

A S T M JIS

31 6 S U S 3 1 6

F 3 16 S U S F 3 1 6

3 1 6 L S U S 3 1 6 L

F 3 16L S U S F 3 1 6 L

30 4 S U S 3 0 4

F 3 04 S U S F 3 0 4

66 0 S U H 6 6 0

B 7 S N B 7

C F -8 M S C S 1 4 A



По вопросам продаж и поддержки обращайтесь:

А р х а н ге л ь с к  (8 1 8 2 )6 3 -9 0 -7 2  
А с та н а  + 7 (7 1 7 2 )7 2 7 -1 3 2  
Б е л го р о д  (4 7 2 2 )4 0 -2 3 -6 4  
Б р я н с к  (4 8 3 2 )5 9 -0 3 -5 2  
В л а д и в о с то к  (42 3 )2 49 -2 8 -31  
В о л го гр а д  (8 4 4 )2 7 8 -0 3 -4 8  
В о л о гд а  (8 1 7 2 )2 6 -4 1 -5 9  
В о р о н е ж  (4 7 3 )2 0 4 -5 1 -7 3  
Е ка те р и н б у р г (3 4 3 )3 8 4 -5 5 -8 9  
И в а н о в о  (4 9 3 2 )7 7 -3 4 -0 6  
И ж е в с к  (3 4 1 2 )2 6 -0 3 -5 8  
К а за н ь  (8 4 3 )2 0 6 -0 1 -4 8

К а л и н и н гр а д  (40 12 )72-0 3-81  
К ал у га  (4 8 4 2 )9 2 -2 3 -6 7  
К е м е р о в о  (3 8 4 2 )6 5 -0 4 -6 2  
К и р о в  (8 3 3 2 )6 8 -0 2 -0 4  
К р а с н о д а р  (8 6 1 )2 0 3 -4 0 -9 0  
К р а с н о я р с к  (39 1)2 04-6 3-61  
К ур с к  (4 7 1 2 )7 7 -1 3 -0 4  
Л и п е ц к  (47 42 )52 -2 0 -81  
М а гн и то го р ск  (3 5 1 9 )5 5 -0 3 -1 3  
М о сква  (4 9 5 )2 6 8 -0 4 -7 0  
М у р м а н с к  (8 1 5 2 )5 9 -6 4 -9 3  
Н а б е р е ж н ы е  Ч ел ны  (85 52 )20 -5 3 -41

Н и ж ний  Н о в го р о д  (8 3 1 )4 2 9 -0 8 -1 2  
Н о в о кузн е ц к  (38 43 )20-4 6-81  
Н о в о си б и р ск  (3 8 3 )2 2 7 -8 6 -7 3  
О ре л  (4 8 6 2 )4 4 -5 3 -4 2  
О р е н б у р г (3 5 3 2 )3 7 -6 8 -0 4  
П енза  (8 4 1 2 )2 2 -3 1 -1 6  
П е р м ь  (3 4 2 )2 0 5 -8 1 -4 7  
Р о с то в -н а -Д о н у  (8 6 3 )3 0 8 -1 8 -1 5  
Р я за н ь  (4 9 1 2 )4 6 -6 1 -6 4  
С а м а р а  (8 4 6 )2 0 6 -0 3 -1 6  
С а н кт -П е т е р б у р г (8 1 2 )3 0 9 -4 6 -4 0  
С а р а то в  (8 4 5 )2 4 9 -3 8 -7 8

С м о л е н с к  (4 8 1 2 )2 9 -4 1 -5 4  
С о чи  (8 6 2 )2 25 -7 2 -31  
С та в р о п о л ь  (8 6 5 2 )2 0 -6 5 -1 3  
Т в е р ь  (4 8 2 2 )6 3 -3 1 -3 5  
Т о м с к  (3 8 2 2 )9 8 -4 1 -5 3  
Т ул а  (4 8 7 2 )7 4 -0 2 -2 9  
Т ю м е н ь  (3 4 5 2 )6 6 -2 1 -1 8  
У л ь я н о в с к  (8 4 2 2 )2 4 -2 3 -5 9  
У ф а  (3 4 7 )2 2 9 -4 8 -1 2  
Ч е л я б и н с к  (35 1 )2 02 -0 3 -61  
Ч е р е п о в е ц  (8 2 0 2 )4 9 -0 2 -6 4  
Я р о с л а в л ь  (4 8 5 2 )6 9 -5 2 -9 3
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